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MODULARNI
SYSTEM 360°

Viceprocesovy pramyslovy
svafovaci systém pro
technologii MIG/MAG,
zahrnujici technologii
MMA, drazkovani a proces
TIG, aplikacni pfislusenstvi
integrované digitalni
konektivity.

Vice nez

70%

ZVYSTE SVOU
PRODUKTIVITU

Procesy regulace vykonu
oblouku MAX a Wise zvy3uji
produktivitu, zrychluji
svarovani, zlepsuji kontrolu
nad svarovou lazni a snizuji
vnesené teplo.

jen skvely svar

X5 FastMig je modularni viceprocesovy priimyslovy
svarovaci systém navrzeny a vyrabény ve Finsku, ktery
je primarné zaméreny na vysoce vykonné svafovani

technologii MIG/MAG.

Volby procesl a vybaveni, navrzené pro snadné pouziti,

moznost prizpUsobeni a vyjimecnou kvalitu svafovani,
zahrnuji svafovaci balicky Manual, Auto a Auto Pulse pro
technologii MIG/MAG, alternativni jednotky pro podavani
svarovaciho dratu, procesy MMA, drazkovani a TIG, systémy

podavani s rozsitenym dosahem, softwarové nastroje pro

regulaci vykonu oblouku a fadu podpUrného pfislusenstvi.

Integrovand bezdratova digitalni konektivita otevird

moznost kontroly svafovani prostfednictvim model( X5

FastMig APC, v¢etné softwaru pro fizeni postupt svafovani
a funkce digitalni specifikace procest svafovani WPS
(dWPS) pfinasi vyhody digitélni transformace do
samotného srdce svafovaciho pracovisté.
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60%

RYCHLEJSI
NASTAVENI

Weld Assist je asistencni
ndstroj pro technologii
MIG/MAG umoznuijici rychlé
nastaveni parametra.
Jednoduse vyberte typ
spoje, svafovaci polohu
a tloustku materidlu a jste
pfipraveni ke svafovani.
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360°

CLOUDOVA
SLUZBA WELDEYE

DIGITALNIi WPS

WELDEYE ARCVISION

SVAROVACI
SOFTWARE

PROCESY REGULACE
VYKONU OBLOUKU
MAX A WISE

WELD ASSIST
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400A

500A

VOZiK PRO TLAKOVOU
PLYNOVOU LAHEV

MANIPULACNI VOZiK

VOZiK PRO PODAVAC
SVAROVACIHO DRATU
UMOZNUJICi RYCHLE
PRIPOJENI

ALTERNATIVNI
SADY KABELU

SVAROVACI ZDROJE

400A PULSE
400A PULSE+

500A PULSE
500A PULSE+

VICENAPETOVE
SVAROVACI ZDROJE
400A MV PULSE+

KAPALINOVY
CHLADIC

[ I | | e
MIG/MAG JEDNODUCHY PODAVAC
SVAROVACIHO DRATU
MMA
DVOJITY PODAVAC
DCTIG SVAROVACIHO DRATU
DRAZKOVANI ZARIZENi PRO PODAVANI

PRO CiVKY S DRATEM
0 PRUMERU 200/300 mm

MEZIPODAVAC
SUPERSNAKE

VYVAZOVACI
RAMENO PODAVACE
DRATU

ZARIZENI

K ZAVESOVANI
PODAVACE DRATU
NA VYLOZNIK

MANUALNI
AP

APC
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Mejte vse pod kontrolou

Skvélé néstroje usnadnuji pracovni tkoly a systém X5 FastMig poskytuje
specifické volby funkci, které zajisti dosazeni nejlepsich vysledka
svarovani.

DIGITALNi WPS

Automatické nastaveni a svafovani v ramci
spravnych hodnot parametr pomoci funkce
dWPS a zobrazovani upozornéni na jakékoli
odchylky na obrazovce.

WELD ASSIST

Nastroj Weld Assist umoznuje az 0 60 %
rychlejsi nastaveni parametrd nez manualni
rezim a nastavi svafovaci zafizeni na zakladé
vaseho vybéru typu spoje, polohy svarovani
a tloustky materidlu.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)

& O

Minimalizuje rozstfik pfi startu svafovani
a snizuje potfebu cisténi po svarovani.

PODAVACE SVAROVACIHO DRATU

®

Vyberte si model podavace svafovaciho dratu,
ktery nejlépe vyhovuje vasim potifebdm,
véetné podavace dratu X5 Wire Feeder

s hornim plnénim pro civky dratu o prdiméru
300 mm, extra odolnych podavact dratu

k pouziti v terénu pro civky dratu 200 mm

a 300 mm a feseni podavani na dlouhé
vzdalenosti SuperSnake GTX.

Diky robustnimu mechanismu podavani
dratu, rychloupinacim kladkam pro podavani
drétu, tlacitkdim pro testovani dratu a plynu,
kinetické brzdé civky a integrovanému
osvétleni skiiné existuje fesSeni podavani
dratu pro kazdou aplikaci.

‘ Kemnni-X&-FactMin-Rrachiire-2029-kislivercint indd A& @ 2002022 1210



POWERLOG

Umoznuje tfi alternativni stupné vykonu
béhem svarovani s pouzitim standardni
spousté hofaku pro vybér stupné vykonu
podle pozadavku vasi prace.

USPORA ENERGIE PRI
AUTOMATICKEM CHLAZENI

Dynamické chlazeni fidi pratok vzduchu

a dobu chodu chladiciho okruhu automaticky
na zakladé doby svafovani, ¢imz snizuje
spotiebu elektrické energie a hluk.

WELDEYE ARCVISION

Digitdlni sluzba, ktera sleduje a zaznamenava
dobu hoteni oblouku a parametry svafovani pro
lepsi prehled o vasich svafovacich ¢innostech.
Sluzba WeldEye ArcVision shromazduje
nezpracovana data digitalné z pfipojenych
svarovacich stanic a vizualizuje je pomoci
prehlednych tabulek a grafd, které Ize filtrovat na
zakladé rliznych potieb. Toto integrované feseni
odpovidajici konceptu Pramysl 4.0 je k dispozici
pro bezplatné, nezavazné testovani v ramci
zkudebniho obdobi.

PREPRAVNIVOZIKY

Vyberte si ze dvoukolovych a ¢tyrkolovych
vozik(, véetné skladovani a prepravy jednotek
pro podavani dratu s moznosti rychlého
pfipojeni, inovativniho vklddani tlakovych
plynovych lahvi na Grovni podlahy,

vylep3ené bezpecnosti a snadnéjsiho

pohybu po dilné i v terénu.
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Vylepsena uzivatelska

zkusenost

At uz pfi svafovani potiebujete stalé nastaveni parametri, nebo ménitelné svarovaci tlohy, systém

X5 FastMig poskytuje snadné a presné fizeni procesi prostiednictvim fady funkci uzivatelské podpory.

WELD ASSIST je asistencni nastroj pro rychlejsi nastaveni.
Jednoduse vyberte typ spoje, svafovaci polohu a tloustku
materidlu a jste pripraveni ke svafovani. Weld Assist je
vynikajici instruktazni a vzdélavaci nastroj. Po pouziti Ize
parametry doporucené nastrojem Weld Assist upravit také
ru¢né podle individualnich preferenci.

AUTOMATICKA KALIBRACE DELKY MEZISVAZKU méfi odpor
svafovaciho obvodu a kalibruje digitalni méfice, ¢imz zajistuje,
ze zobrazené napéti oblouku presné odpovida napéti oblouku
na svarovacim horaku. Automaticka kalibrace, ktera je zasadni
pro pfesnou shodu s WPS, je standardni funkci viech systému
X5 FastMig.

Mizete vyuzit PAMETOVE KANALY pro zaznamenani ¢asto
pouzivanych nastaveni k jejich budoucimu vyvolani.
Podavace dratu AP a APC obsahuji 100 pamétovych kanal.
Vsechny hodnoty parametru jsou pfi prochazeni jasné
zobrazovany.

Weld Assist

DigitdIni WPS
Pro rychlé a pfesné nastaveni
parametrt svarovani zvolte
bud'manudlni ovldadaci
panel, nebo ovlddaci panel
s barevnym TFT displejem.

Kemnni-X&-FactMin-Rrachiire-2029-kisliversint indd  Q

DIGITALNI WPS Tato funkce pIné vyuziva digitalni platformu
systému X5 FastMig. Funkce dWPS zajistuje pfesné dodrzovani
specifikaci svafovacich postupl a upozornéni na odchylky na
obrazovce. Funkce digitdIni WPS je soucésti modulu Kemppi
WeldEye Welding Procedures, ktery je k dispozici na zdkladé
bezplatné 3mésicni testovaci a zkusebni licence.

ZALOHA A OBNOVENI POMOCI USB umoznuje nastaveni
systému, kopirovani a zéznam pamétovych kanalli pres USB
port systému X5 FastMig, ukladani pro zabezpeceni nebo
sdileni s jinym zafizenim pro tcely zrcadleni.

PRIZPUSOBENY SPORIC OBRAZOVKY Tato funkce
umoznuje nahrat logo vasi spole¢nosti nebo oblibeny
obrdzek a pfizpUsobit si spofi¢ obrazovky systému X5 FastMig.

Automatickd kalibrace

) K Pameétové kandly
mezisvazk

Zdlohovdni a obnoveni
pomoci USB

Velky barevny graficky TFT displej nabity funkcemi s pfidanou hodnotou, ktery je
instalovany na modelech podavacti drdtu AP a APC, Ize nastavit v reZimech Manudlni
(Manual), Automaticky (Auto) nebo Asistencni ndstroj Weld Assist (Weld Assist).

Prizpsobeny spofic obrazovky
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Uskutecnéte zdanlivé nemozné

Pro naro¢né svarovaci aplikace a ndro¢né vyrobni cile nabizeji nové svafovaci softwarové procesy MAX vyssi
postupovou rychlost svarovani, lepsi fizeni svarové lazné a nizsi tepelny pfikon. Nové softwary MAX se pfipojuji
k jiz aspésnym modifikovanym obloukovym procesim Wise a spole¢né ¢ini zdénlivé nemozné moznym.

MA

MAX Speed zvysuje postupovou rychlost
svarovani az o 70 % ve srovnani

s tradi¢nimi procesy pulzniho nebo
spodniho oblouku. MAX Speed vytvofi
Cisté, vysoce kvalitni svarové spoje, coz
ucinné snizuje pracovni dobu, zvysuje
efektivitu a produktivitu a redukuje
naklady na svafovani. MAX Speed je uré¢en
pro svarovani oceli a korozivzdorné oceli
v polohéch PA a PB.

MA

MAX Position pomaha zvladat
dopad gravitacnich Gcinkl na
roztavenou svarovou lazen. Zlepseni
kontroly a jistota pfi praci v poloze,
MAX Position je excelentni pfi
svarovani oceli, korozivzdornych
oceli a hlinik v poloze PF.

MA

MAX Cool snizuje tepelny pfikon az

0 32 %, ¢imz zlepsuje kontrolu tam,
kde vysoké teploty negativné ovliviuji
stabilitu svarové lazné a zvysuji
deformaci spoje. MAX Cool je idealni
pro rizné aplikace, véetné svarovani
tenkych plechd, svafovani koren,
pfemosténi mezer a spojovani
tenkych extrudovanych profild

z materiald Fe, Ss, CuAlg a CuSis.

* Maximalni rychlosti pohybu mérené v automatizovanych Prectéte si dalsi informace o procesech
a poloautomatizovanych aplikacich Ss.V pfipadé ru¢niho svarovéni I i blouk
a Fe materialu se uplatriuje snizeni rychlosti. (EEIEEE VeIt @Ialonly

X5 FastMig




SVAROVACI SOFTWARY WISE PRO ZVYSENI PRODUKTIVITY
A EFEKTIVITY SVAROVANI

ZVYSTE SVUJ PROFIT ZE SVAROVAN]!

Také Ffada X5 FastMig umoZiuje svafovani Spickovymi svafovacimi procesy vyvinutymi firmou
Kemppi, které zajistuji vy$$i produktivitu a kvalitu svafovani. Pfestante ztracet cas, plytvat
materidlem, opravovat chybné svary! X5 FastMig zajistuje kvalitu, efektivitu a produktivitu, vice
svafovani a VYSSI PROFIT PRO VAS.

Dokonalé svafovani kofenovych vrstev bez podlozky

WiseRoot+ je specialni svafovaci proces uréeny na svafovani kofenovych vrstev bez pouziti podloZek. Proces je zaloZeny na
vysokorychlostnim kontrolovani a fizeni parametr( hofeni oblouku. Svafovaci proces je nastavitelny s frekvenci az 20 milionkrat
za sekundu a na vSechny zmény reaguje precizni nastavitelny systém podavace dratu. Diky této revolu¢ni technologii se vyznacuje
WiseRoot+ jedinecnou stabilitou hofeni oblouku, spravnym prlvarem a idedlnim tvarem provedenych kofenovych svard. X5 FastMig
pfindSi novou troven v presnosti a spolehlivosti fizeni svafovaciho oblouku.

Svarujte 0 80 % vice za den a uSetfite 50 % nakladd na praci
a pridavny material s procesem WiseRoot+

_60_ SVAROVA MEZERA .
v > (e — o)
N / . Korenova vrstva Nl :
Ld 2 120 mm/min 220 mm/min L y
3mm Xmm
obsah mezery
Al Al = 67 mm? Al =33 mm? Al

rychlost svarovani vyplfiové vrstvy V1:
Vi ) 220 mm/min 220 mm/min Vi

ud rychlost svafovani vypliiové vrstvy V2: -
—14mM 950 mm/min neni potfeba gl mm

Celkové naklady na svarovani Celkové naklady na svarovani
Cas: 16,8 min/m Cas: 8,8 min/m
Cena préace: 115 K€/m Cena préace: 60 KE/m
Cena pfid. materidlu: 180 KE/m Cena pfid. materidlu: 95 KE/m

X5 FastMig




Jak uSetfit 230 000 KC za rok na svafecCe
a zkratit pracovni cas 0 32 % s procesem WiseRoot+

Test svafovani s procesem WiseRoot+ a funkci Match Log
Svarovani s celulézovymi elektrodami (MMA) vs. WiseRoot+

Cas svafovani jedné trubky Tvorba strusky a rozstfiku

.‘ .‘ Tvorba strusky ' 8 Z4dné struska
‘ ‘ a rozstfiku i‘ | ‘ nebo rozstfik znamena
zvySuje naklady minimdIni naklady
“ " " kviili opracovani ‘ l na opracovani
QP ' po svarovani. po svafovani.

Pocet svarovanych trubek za osmihodinovou pracovni sménu

30cm
25¢m
20cm
15cm

IOks Isks

10cm
5cm

*Porovnani svarovani kofenové vrstvy na trubce s primérem 530 mm. Cas hofeni oblouku = 20 % a hodinové néklady na praci svéfece = 400 K&/h

Optimalné koncentrovany oblouk pro Gsporné a produktivni svafovani

Funkce WiseFusion automaticky zajistuje optimalni délku svafeciho oblouku pfi pulznim a synergickém MIG/MAG svafovani. UdrZuje
optimalné kratky svafovaci oblouk a dokonale Fidi pfenos pridavného materidlu, jakoz i svarovou ldzen pfi svafovani ve vSech
pozicich. S funkci WiseFusion bude svafovaci oblouk tzky a koncentrovany.

® WiseFusion umoziuje o0 30 % zvysit rychlost
svafovani.

® Diky koncentraci oblouku snizuje az 0 25 %
mnozstvi tepla vneseného do svaru.

MENE VNESENEHO TEPLA
MENE DEFORMACI

MENE OPRAV

USPORA CASU A NAKLADU

® Navic uSetfite na pfidavném materialu,
nebot WiseFusion umoziuje svafovani v lizké
svarové mezefe s Gkosem jen 40°. V porov-
nani s tradiénim dkosem 60° tak dokaze
uSetrit aZ 38 % pridavného materialu pfi
svafovani plechu s tloustkou 20 mm.




WisePenetration (+)

Rovnomérny privar i pfi zméné délky vyletu dratu

Kemppi WisePenetration je specidlni svafovaci funkce, jez zaji$tuje rovnomérnost priivaru i pfi zméné délky vyletu dratu. Bez svafovaci
funkce WisePenetration se zvétSenim délky vyletu dratu snizi redlné parametry svafovaciho proudu, ¢imZ dochazi k nedostate¢nému
nataveni a nedostatecnému privaru spoje. WisePenetration zabrafuje poklesu proudu aktivnim pfizptsobovanim rychlosti podavani
dratu. Tim se zajisti rovnomérny priivar, spoj ma pozadované mechanické vlastnosti a pfedchazi se vzniku chybnych svarg.

® Konstantni proud dlouhy Vylet dratu:
= rovnomérny kompletni privar
= pozadovana kvalita

idedIni

® Neni potiebné jemné doladovani parametrd
= vySSi efektivita prace

kratky

® Efektivni vyuZiti vykonu zdroje

= lispora energie

= méné rozstriku
méné oprav a praci po svafovani
tspora nakladi

® ZjednoduSeni prace pro svafece 30 mm
= moznost pIné koncentrace na vlastni svafeci Glohy
= snizeni chybovosti

240 A 280 A 330 A

1-MIG + WisePenetration 280 A 280 A 280 A

Soucasti WisePenetration (+) je také technologie Kemppi RGT

RGT- Reduced Gap Technology

Zména standardl: - dhel rozevieni 20°

RGT je inteligentni FeSeni pro spolehlivé svafovani dzké -> snizeni pocCtu svarovych housenek potfebnych pro vyplnéni
mezery mezi materialy az do sily 30 mm, bez potfeby -> snizeni ¢asu na vyhotoveni svaru
dalSiho specialniho vybaveni. ZmenSeni thlu znamena -> lispora pfidavného materialu
zvySeni efektivity a produktivity svafovani. -> méné vnesené tepelné energie
25%
5
= - |
a (o)
a
ab
Snizeni tihlu rozevfeni na 20° Méné svarovacich prlichod(i 38% Uspora na Case svarovani 25% Uspora plniciho materidlu

Zajisténi rovnomérného prlvaru a precizné fokusovaného oblouku
- Schopnost systému udrZet silny a konstantni oblouk a stabilizovat jeho vykon i pfi zméné délky vyletu
- Koncentrovany a pfesné zaméreny oblouk - minimalizace rizika neprlivaru

® WisePenetration - udrzuje stalou silu oblouku nezévisle na délce vyletu dratu az do vzdélenosti 35 mm od ZM

® WiseFusion - zajituje Gcinny a koncentrovany oblouk, minimalizuje mnoZstvi vneseného tepla, snizuje deformace

X5 FastMig




Spotieba svarovaciho materialu: Konvenéné
7 vrstev

. ¥ani AE° _ 2 - Yani
hel rozevieni 45° - 372 mm uhel rozevieni 45°

Ghel rozevieni 20° - 281 mm?
rozdil - 91 mm?
spora pfidavného materidlu 25%

Cas svafovani: RGT
5 vrstev
uhel rozevieni 20°

¢as svafovani s Ghlem rozevieni 45° - 810 s
¢as svarovani s Ghlem rozevieni 20° - 505 s
rozdil - 305 s

ispora Casu pro vyhotoveni svaru 38%

WiseThin+

Efektivni svafovani tenkych materiali

Svarovaci proces WiseThin+ je uréeny pro svafovani tenkych ale i silnéjSich materiall vertikdIné smérem nahoru. Proces je zaloZeny
na modifikovani zkratového procesu MIG/MAG svafovani. UmoZiiuje kvalitni svafovani jak se smésnymi ochrannymi plyny, tak i s CO,.

Srovnani nakladi na ochranny plyn pfi STEJNE kvalité svafovani:

ddddd 4ddd

Klasické svarovani Kemppi WiseThin+
Cena plynu (Ar+18% C0,): 25 lahvi x 2 300 K&/ lahev Cena plynu (CO,): 25 lahvi x 1400 K¢ / 1ahev

57 500 K¢ 35 000 K¢

Pfedpoklad

¢as: 1 rok = 220 pracovnich dni, 8 hodin denné s 20 % Cistého ¢asu svafovani
ochranny plyn: 250 000 litrd = 25 lahvi ro¢né
WiseThin+ je proces optimalizovany pro svafovani s pInym dratem a C0, ochrannym plynem.
UmoZiiuje dosahnout vyrazné lispory nakladi pfi svafovani materidli o tloustce 1aZ 5 mm.




Dosahnout, svarit,
presunout

Svarovaci aplikace jsou variabilni z hlediska dosahu, pfistupu, vysky a vzdéalenosti. Moduldrni provedeni systému

X5 FastMig umoznuje alternativni konfigurace zafizeni pro rychle se ménici potieby, velkd pracovisté a rizné
svarovaci Ulohy. Podavace dratu jsou klicovou soucasti sestavy vaseho systému a systém X5 FastMig poskytuje fadu
kompaktnich a lehkych moznosti podporujicich velikosti civek dratu 200 mm a 300 mm, s manuélnim ovlddanim
(Manual) a verzemi ovladani AP a APC, v modelu podavace s hornim plnénim 300 mm a podavace s bo¢nim plnénim
HD300 mm se samonabijecimi LED pracovnimi svétlomety.

Volitelny ochranny kovovy rdm pro odolny
podavac drdtu 200 mm poskytuje vyssi
odolnost v extrémnich podminkdch v terénu.

Ctyfkolovy vozik podavace drdtu se vyznacuje
Vysoce odolné podavace drdtu pro civky drdtu o prdméru 200 mm konstrukci s moznosti rychlého pripojeni, kterd
a 300 mm poskytuji mimorddnou odolnost v extrémnich podminkdch umozriuje snadné dokovdni se standardnimi
v terénu. Modely s podavacem drdtu HD 300 mm jsou standardné zdroji systému X5 FastMig a poskytuje bezpecné
vybaveny integrovanymi samonabijecimi pracovnimi LED svétly. skladovdni a prepravu na tirovni zemé.

X5 FastMig
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SuperSnake GTX
Reseni vzdalenosti a pfistupu

Rozsifenim dosahu standardnich svafovacich hofaki pro
technologii MIG pfipojovanych pomoci eurokonektorti zafizeni
SuperSnake GTX poskytuje jednoduché a efektivni feseni dalkového
podavani dratu.

Zarizeni SuperSnake GTX snadno dosahne cilli svarovani, které
nejsou dostupné se zakladnim svafovacim vybavenim.

Vynikajici pro zakazniky svarujici v prostredi velkych pracovist,

kde pohyb zafizeni, dosah a pfistup predstavuji zna¢né problémy.

Informace o doporu¢eném modelu SuperSnake a pokyny pro vasi
svarovaci aplikaci a vybrany svafovaci proces si nejprve prectéte
v uZivatelské pfirucce k systému X5 FastMig.

X5 FastMig

Dalsi informace
o mezipodavaci
SuperSnake:

> kemp.cc/
supersnake/com




& WeldEye

oustry 4.0

| jednoduché feseni pro sledovani produktivity svafovani mize pfinést vyznamné vyhody pro vétsinu spole¢nosti
a zlepsit planovani pracovnich postupd.

WeldEye ArcVision

Ziskejte prehled o Casu
hofeni oblouku a parametrech

svarovani

WeldEye ArcVision je integrované feSeni Priimyslu 4.0, které
sleduje a zaznamendva dobu hofeni oblouku a parametry
svafovani pro lepSi pfehled o svafovaci vyrobé. Nezpracovand
data jsou shromaZdovana digitalné z pfipojenych svafovacich
stanic a bezdratové nahrdvana do WeldEye ArcVision. Data jsou
pak vizualizovadna do jasnych tabulek a grafd, které lze filtrovat
na zakladé riznych potfeb a pohodIné prohlizet z webového
prohlize¢e vaseho notebooku, PC Ci chytrého telefonu.

VYZKOUSEJTE

ZDARMA

3 MESICNI ZKUSEBNI
LICENCE

Aktivujte svou bezplatnou tfimési¢ni verzi licen-

ce WeldEye ArcVision bez jakéhokoliv zdvazku.
Tato licence také zahrnuje WeldEye modul pro

svafovaci procedury, ktery vdm umozni si otes-
tovat digitaIni funkcionalitu WPS (dWPS) spolu
s va$im zafizenim X5 FastMig.

Vice o WeldEye:
weldeye.com

Vite, jak se vyuzZivaji vaSe
svarovaci stroje?

WeldEye ArcVision automaticky
shromazduje data ze vSech pfipoje-
nych svafovacich zafizeni bez dalSich
podnétil ze strany uzivateld strojl:

¢as hofeni oblouku za den, tyden nebo mésic
parametry svafovani (A, V)

spotfeba plniciho dréatu (kg)

spotfeba energie (kWh)

Diky jasnym vizualizacim je analyza
vyroby pfehledna:

specifické Udaje ze svafovaciho zdroje pro
kazdy svar

porovnani doby hofeni svafovacich oblouki
zobrazeni vyuZiti svafovacich zdroji

v redlném ¢ase v konkrétnim dilenském
prostiedi

specifické informace o zdroji, napt.
nastaveni, verze softwaru

Siroké moznosti pfizplsobeni a zobrazeni

s widgety




TECHNICKE SPECIFIKACE

X5 POWER SOURCE -_ 400 PULSE 400 PULSE+ 400 MV PULSE+

Napéti elektrické
sfté 3~ 50/60 Hz

Vystupni proud +40 °C ~ Zatézovatel 40 %
Zatézovatel 60 %
Zatézovatel 100 %

Rozsah svafovacitho proudu  MIG
a napétf MMA
TIG

Rozsah provozni teploty
Rozsah teploty pfi uskladnéni
Trida EMC

Stuper ochrany

Vnéjsi rozmeéry d x $x h

Hmotnost bez pfislusenstvi

380..460V £10 %

400 A
350 A

15A/12V..400A/ 42V
15A/10V..400A/42V
15A/1V..400A/42V

-20...+40°C
-40...+60 °C

A

1P23S

750 x 263 x 456 mm
390kg

380-460 =10 %

400 A
350 A

15A/10V..400A/50V
15A/10V..400A/50V
15A/1V..400A/50V

-20...440°C
-40...4+60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

380-460 =10 %

400 A
350 A

15A/10V..400A/50V
15A/10V..400A/50V
15A/1V..400A/50V

-20...440 °C
-40...+60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

220-230£10 %
380-460 £10 %

400 pfi [220-230V]
400 pri [380-460 V]
350

15A/10V..400A/45V
15A/10V..400A/45V
15A/1V..400A/45V

-20...440°C
-40...4+60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

XSPOWEMSOURCE | s |seoeuLse SoaPULSE:

Napéti elektrické
sité 3~ 50/60 Hz

Vystupni proud +40 °C ~ ZatéZovatel 60 %
Zatézovatel 100 %

Rozsah svarovaciho proudu  MIG
a napéti MMA
TG

Rozsah provozni teploty
Rozsah teploty pfi uskladnéni
Trida EMC

Stuper ochrany

Vnéjsi rozméry d x $ x h

Hmotnost bez prislusenstvi

1,1 kW

Pripojeni horaku Euro

Poddavaci mechanismus dratu 4kladkovy se

spole¢nym motorem

380..460V £10 %

500 A
430 A

15A/10V..500A/ 47V
15A/10V..500A/47V
15A/1V..500A/47V

-20...440°C
-40...460 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

Euro

4kladkovy se

spole¢nym motorem

380..460 V £10 %

500 A
400 A

15A/10V..500 A/ 50V
15A/10V..500A/ 50V
15A/1V..500A/50V

-20...+40°C
-40...+60 °C

A

IP23S

750 x 263 x 456 mm
39,5kg

Euro

4kladkovy se
spole¢nym motorem

Primér podavacich kladek 32 mm 32 mm 32 mm

Plnici draty Fe0,8..1.6 mm Fe0,8..20 mm Fe 0,8..20 mm
Ss0,8..1.6 mm Ss0,8..20 mm S$50,8..2,0mm
Mc/Fc0,8..20mm  Mc/Fc0,8..24mm Mc/Fc0,8..24 mm
Al08 .24 mm A0S ..24 mm Al08..2,4mm

Rychlost podavani dratu 0.5 ... 25 m/min 0.5 ...25 m/min 0.5...25 m/min

Hmotnost civky s dratem 5kg 20 kg 20 kg

(max.)

Prdmeér civky s dratem (max.) 200 mm 300 mm 300 mm

Tlak ochranného plynu (max.) 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa

Rozsah provozni teploty -20...+40°C -20...+40°C -20...+40°C

Rozsah teploty pfi uskladnéni -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C

Trida EMC A A A

Stupen ochrany IP23S IP23S IP23S

Vnéjsi rozméry d x S x h

Hmotnost bez pfislusenstvi

‘ Kemnni-X&-FactMin-Rrachiire-2029-kisliversint indd

9,7 kg

565x 218 x339 mm

10,9 kg

650 x230x 410 mm

670 x 240 x 465 mm
14,4 kg

380..460V £10 %

500 A
400 A

15A/10V..500A/50V
15A/10V..500A/50V

15A/1V..500A/50V
-20...+40°C

-40...+60 °C

A

1P23S

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

Chladici vykon pfi
prdtoku 1 I/min

Doporucena
chladicf kapalina

Objem nadrze 41

Rozsah

provoznich teplot
(s doporucenou
chladicf kapalinou)

Rozsah teploty
pfi uskladnénf

Trida EMC A

Stupen kryti
(v namontovaném
stavu)

Hmotnost bez
prislusenstvi

MGP 4456
(smés Kemppi)

-10..+40 °C

-40..+60 °C

IP23S

14,3 kg

1,0 kW

MGP 4456
(smés Kemppi)

41
-10..+40°C

-40..+60 °C

1P23S

15.7 kg
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KONFIGURACE MODELU

Systém X5 FastMig umoznuje rdzné konfigurace systému pro rlizné tcely pouziti. VSechny kombinace modeld napajeciho
zdroje a podavace dratu X5 jsou mozné a umoznuji svarovani, ale pro pristup ke véem funkcim kazdé volby konfigurace je tfeba
dodrzovat pokyny pro konfiguraci uvedené v tabulce nize.

Minimdlni poZadavky na konfiguraci systému X5 FastMig pro kaZdy systém (Manual/Auto/Pulse).

_ X5 FASTMIG MANUAL ¢ X5 FASTMIG AUTO @ X5 FASTMIG PULSE ©

Podavac dratu X5 Wire Feeder 200 Manual X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP
X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC
X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC
Svafovaci zdroj X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 WP X5 Power Source 400 Pulse
X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 WP X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse
X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+

" Zafizeni X5 FastMig Manual je urceno pro svafovdni s ru¢nim ovladdnim.

2 Zarizeni X5 FastMig Auto umozriuje také automatické svarovdni technologii 1-MIG s doplrikovymi svafovacimi procesy jako
volitelnym prislusenstvim.

3 Zarizeni X5 FastMig Pulse umoZriuje také automatické svarovdni technologii 1-MIG a technologii pulzniho svaiovdni s doplrikovymi
svarovacimi procesy jako volitelnym prislusenstvim.

Viz dalsi technické specifikace:

) kemp.cc/x5/manuals

QR KOD

Systém X5 FastMig je opatren jedine¢nym QR kédem umoznujicim skenovani. Umoziuje snadny piistup ke
vsem relevantnim informacim, jako je ¢islo produktu, sériové Cislo, technické specifikace, objednaci kédy,
spotiebni material, uzivatelské prirucky, webové stranky a kontaktni informace. Vsechny informace Ize

zjistit jedinym naskenovanim pomoci mobilniho telefonu.
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Designed
for welders

Kemppi je konstrukénim lidrem v oboru obloukového svafovani.
Jsme odhodléni zvySovat kvalitu a produktivitu svafovani neustalym
vyvojem svafovaciho oblouku.

Kemppi dodéava pokroCilé produkty, digitalni feSeni a sluzby pro
profesiondly od velkych priimyslovych svéfecskych firem aZz po
jednotlivce. Pouzitelnost a spolehlivost naSich vyrobkd je nasi
hlavni zadsadou.

TRADE, spol. s r.o. Znojemska 80, 586 01 Jihlava, tel: 567 220 305, mobil: 777 852 799, e-mail: jihlava@tradeweld.cz
TRADE, spol. s r.0. Bezdékov 124, 438 01 Zatec, tel: 567 220 305, mobil: 777 111 958, e-mail: zatec@tradeweld.cz





