Master 315

< KEMPPI

AUTORIZOVANY PRODEJ A SERVIS KEMPPI OY



WELD ASSIST

Zbavte se odhad( pfi nastavovani
parametr(, pomoci Weld Assist,
ktery zvySuje rychlost nastaveni

az 0 60% a zajistuje optimalni
nastaveni parametr(i pokazdé
napoprve.

VYSOCE KVALITN{
ELEKTRODOVE SVAROVANI

Perfektni svary se vyznacuji
hladkym a kontrolovanych
vykonem oblouku. Master 315 ma
dynamicky vykon, ktery udrzuje
oblouk pod kontrolou, | za pouZziti
celuldzovych elektrod.

BEZDRATOVE OVLADANI

Roz§ifte pouzitelnost a zvSte
uzivatelsky komfort pomoci
bezdratového (bluetooth)
délkového ovladani HR45, Uroven
vykonu miiZete nastavit jednoduse
a bezpeéné. Stejné tak pamétové
kanaly miZete vybirat aZ do
vzddlenosti 100 m od zafizeni.



OPTIMALNT SVAROVACI VYKON

Master 315 je nejen designové, ale také praktické zafizeni pro
svarovani obalenou elektrodou, které je schopné absorbovat
narazy a dopady kazdodenniho Zivota svafovani. MMA svafovani
prvotfidni kvality se vyznaCuje spolehlivym zapalovénim, sta-
bilitou oblouku a vhodnosti pro veskeré typy elektrod, véetné
celuldzovych.

Lehky a kompaktni, Master 315 je vyroben z houZevnatého vstfi-
kovaného plastu a disponuje ochrannymi narazovymi mustky,
coz z néj déla spolehlivého partnera pro pouZiti v dilné nebo
na stavbé.

Master 315 zarucuje optimalni svafovaci vykon a rychlé nasta-
veni parametr(i podporované inovativnim vyjimecnym néstro-
jem pro atomatizované nastaveni svafovacich parametrt. Weld
Assist zajistuje, aby byly pro kazdou aplikaci nastaveny vhodné
parametry bez ohledu na vaSe zkuSenosti se svafovanim. Vyber-
te typ a primér elektrody a typ spoje, a aplikace Weld Assist pro
vas vytvofi dokonalé nastaveni.

Elektrodové svafovani miize byt zakladnim svafovacim procesem,

ale Master 315 pridava néco extra pro perfektni vysledek profesionalniho svafovani

VYHODY

060 % rychlejsi nastaveni diky Weld Assist

Bezdratové délkové ovladani rozsifuje pouzitelnost, maximainé zvySuje uZivatelsky komfort a odstrafiuje bezpecnostni rizika

PInobarevny 7" TFT displej zajistuje nejlepsi uzivatelsky zazitek
Vhodné pro vSechny typy elektrod

K dispozici také specidlni svafovaci program pro svafovani celulézovymi elektrodami

99 pamétovych kanalii pro ukladani svafovacich parametrii nebo hodnot WPS
Po pfipojeni hofaku Flexlite TX223GVD134 TIG poskytuje Master 315 vynikajici zdroj energie pro kvalitni DC TIG svafovani

Vyrobeno ze silnych a recyklovatelnych plastd chrénicich zdroj pfed kazdodennimi narazy

Moznost pouZiti s generétory

Svafovaci zdroj Ize snadno kombinovat s volitelnymi pfepravnimi voziky KEMPPI

VARIANTY PRODUKTU

Master 315 G

300 ampérovy elektrodovy svafovaci zdroj je
vhodny pfi pouZiti generatoru. Standardné je
vybaven pIné barevnym 7" displejem. Po pfipojeni
k hofaku FLexilite TX 223GVD13 poskytuje Master
315 vynikajici zdroj energie pro kvalitni DC TIG
svafovani

Master 315 G AU (VRD locked on)

300 ampérovy elektrodovy svafovaci zdroj je
vhodny pfi pouzZiti generdtoru. Tento model je
vybaven zafizenim pro sniZovani napéti, které
spliiuje specifické potfeby trhu Standardné je
vybaven pIné barevnym 7" displejem. Po pfipojeni
k hofaku FLexilite TX 223GVD13 poskytuje Master
315 vynikajici zdroj energie pro kvalitni DC TIG
svafovani



FUNKCE

Ovladaci panel uzivatelského rozhrani

Master 315 je standardné vybaven pIné barevnym 7" TFT
displejem a definuje nejlepsi uZivatelsky zaZitek a pfesnost
pro nastaveni a ovlddani parametrii svafovani. Displej je
chrénén 3 mm robustnim krytem odolnym proti narazu.
Master 315 také obsahuje 99 pamétovych kandli pro uloZeni
vaSich nastavenych parametrd, nebo hodnoty WPS a vyvolani
podle potfeby.

Weld Assist

S Weld Assist nastavte sviij stroj pokazdé napoprvé.
Unikatni Weld Assist rychle nastavi parametry va$eho
cilového rozsahu a povede kazdého svéfeCe k pfesnému a
produktivnimu svafovani. Postupujte podle jednoduchych
krokd na obrazovce vybérem typu a priiméru elektrody, a typu
spoje. Idedlni také pro tvorbu pWPS.

Celuldzové svarovani

Vynikajici vykon pfi svafovéni s celulézovymi elektrodami
vyZaduje velkou rezervu napéti. Master 315 Weld Assist
mé specidlni svafovaci program navrzeny pro svafovani
celulézovymi elektrodami, ktery zajistuje jedine¢nou silu a
vykon oblouku rozhodujici pro kvalitni svar s celuldzovymi
svafovacimi elektrodami.

Pfizplisobeni

Nahrajte své firemni logo, kontaktni ddaje nebo oblibeny
obrdzek do spofice obrazovky Master 315. Je to jednoduché
arychlé.



Bezdratové bluetooth dalkové ovladani

ZaZijte kouzlo bezdratového dalkového ovladani. Vyberte si
dalkové ovladani Bluetooth HR45 a uZivejte si bezdrdtové
nastaveni parametru, nebo vyvolani kanald ze vzdalenosti
az 100 metrl. Eliminujte potfebu oprav kabeld a zvyste
bezpe¢nost na pracovi$ti pomoci bezdratového déalkového
bluetooth ovladace HR45.

Narazové mustky

Master 315 je navrzen a vyroben ze silnych recyklovatelnych
plastd pohlcujicich vnéj$i ndrazy a obsahuje také konstrukce
narazovych mistkd, které Iépe chradni zdroj energie pred
kazdodennimi ndrazy svafovaciho Zivota.

Svarovaci hodiny

Hodiny svaru vam umoZfiuji zaznamendvat, porovnavat a
vyhodnocovat svafovaci Glohy. IdedIni pro méfeni celkového
cyklu svaru, odhady nakladi prdce a zdznamy dat dloh.
Pocitadlo hodin svard je snadno a rychle resetovatelné.

Pulzni MMA svarovani

U vybranych aplikaci mlzZe pulzni MMA snizit celkovy tepelny
pfikon, zlep$it fizeni svafovaciho oblouku a zvysit rychlost
svafovani. Mezi dal§i vyhody pulzniho MMA patfi vynikajici
polohové a kofenové svafovaci vlastnosti, CistSi svary a
snizené deformace.

Technologie ARCbreak

Technologie ARCbreak poskytuje svafovacim profesiondliim
variabilni nastaveni parametr(i pro vytvafeni téch nejlepSich
MMA svar(. Diky lepSi kontrole svarové lazné a pfivodu
tepla vdm ARCbreak pomdha vyhnout se propéleni, zlepSuje
celkovou kvalitu svaru a zvy$uje rychlost svafovani. ARChreak
Ize optimalizovat pomoci nabidky Weld Assist pro rizné typy
elektrod.



PRISLUSENSTVI

TX 223GVD13
200 A, plynem chlazeny, plynovy ventil,
DIX 13, Velka hlava

P45MT
4 kolovy vozik s inovativnim drzdkem
plynové lahve.

FR43
Dratovy nozni pedal.

6184511
Zemnici kabel 5 m, 50 mm?

T25MT
2 kolovy vozik s drzakem plynové lahve.

HR43
Dréatové dalkové ovladant,

FR45
Bezdratovy nozni pedal s dosahem az100m.

6184301
Svafovaci kabel 5 m 35 mm?

9871021, 9871031
Drzék elektrody

P43MT
4 kolovy vozik

HR45
Bezdratové dalkové ovladani
s dosahem az 100m.

6184311
Zemnici kabel 5 m, 35 mm?

6184501
Svafovaci kabel 5 m 50 mm?



Master 315 zdroje: Master 315 G Master 315 G AU

Objednaci ¢islo M315G M315GAU

PFipojovaci napéti 3~ 50/60 Hz 380..460 V +10 % 380..460 V +£10 %

Pojistka 16A-C 16A-C

Rozmér elektrod 1.6..7.0 mm 1.6..7.0 mm

Rozsah svafovani (MMA) 10...300 A 10..300 A
10...300 A (400 V)
10..260 A (220 V)

Rozsah svarovani (TIG) 3..300 A 3..300 A

Uginik pFi 100 % ED 0.89 0.89

Max. svafovaci napéti 63...89 Vdc 63...89 Vdc

Doporuéeni vykon generatoru (min) 20 kVA 20 kVA

Volnobéh (priimér) 50V 23V

Rozsah provozni teploty -20..+40 °C -20..+40 °C

Rozméry DxSxV 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm

Hmotnost (bez pfisluSenstvi) 21.4 kg 21.4 kg

Stupef ochrany IP23S IP23S

Standardy IEC 60974-1,-3,-10, IEC 60974-1,-3,-10,

IEC 61000-3-12, GB 15579.1 IEC 61000-3-12, GB
15579.1, AS 60974.1-2006

EMC tfida A A

Jmenovity max. vykon pfi 40 °C (40 300A/22V 300A/22V

% TIG)

Jmenovity max. vykon pfi 40 °C (60 260A/204V 260A/204V

% TIG)

Jmenovity max. vykon pfi 40 °C (100 220A/18.8V 220A/18.8V

% TIG)

Jmenovity max. vykon pfi 40 °C (30

% MMA)

Jmenovity max. vykon pfi 40 °C (40 300A/32V 300A/32V

% MMA)

Jmenovity max. vykon pfi 40 °C (60 260A/304V 260A/304V

% MMA)

Jmenovity max. vykon pfi 40 °C (100 220A/28.8V 220A/28.8V

% MMA)

Uginik pti 100 % ED 0.87 0.87

TX 223GVD13

Objednaci ¢islo TX223GVD134 (4m)
Standardy IEC 60974-7

Typ chlazeni Plyn

Typ pfipojeni DIX13 mm
ZatiZeni pfi 40 % (Argon) 220 A

Zatizeni pti 100 % (Argon) -

Typ pfipojeni (Ovladac) -

Typ pfipojeni (Chladi¢) -
Dalkové ovlddani Ne

Typ krku 70° dhel
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