Bruska na wolframove elektrody

pro wolframove elektrody od 1,0 do 5,0 mm
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Vlastni vyrobek firmy JA®
s diamantovym brusnym kotouc¢em

~ Optimalni
| kvalita svaru
a rezu diky|
podélnému
ostieni |



Vyvinuta odborniky na svarovani
pro svarovaci techniku

Piednosti na prvni pohled:

® Zkracovani, déleni a ostieni se provadi
pouze jednim diamantovym kotou¢em

® Optimalni vysledky svafovani a fezani
diky soustfednému podelnemu ostreni

® | ibovolné a plynule stavitelny uhelostreni
od 0° do 90°

» 74dna vinitost povrchu - ani u pouzitych
elektrod

®Vynikajici zapalovaci viastnosti pii
bezkontaktnim zapalovani i po nékolika
100 zapalech

® Stabilni oblouk pfi max. kvalité svaru diky -
ovlivnitelnym oblastem nataveni pfi
orbitalnim a ru€nim svarovani

® Pfesna opakovatelnost Uhlu ostfeni, aby
tento Vas parametr svaiovani stale souhlasil

¢ Pro wolframove elektrody D 1,0 - 5,0 mm
pfi délkach elektrod 10 aZ 175 mm
s pfesnosti £ 0,01 mm (s pfidavhym
¢iselnikovym tchylkomérem)

¢ Jednoducha manipulace




1000krat osvedcena: <A Bruska
na wolframove elektrody

Kompletnl system ’

"‘Zkouseny a od BG schvaleny odsavaé
prachu v provedeni s napajenim 230 V
'Vykonny motor nenarocny na udrzbu
®Plechova skiifika s pracovnl plochou
a sacim nastavcem
® Halogenova lampa s ohybnym ramenem
® Diamantovy brusny kotouC k ostreni zasucha
» \Vhodny pro kazdou wolframovou elektrodu
a kaZzdou jakost povrchu:
Zrnitost: 64 = velmi jemna (pro elektrody
D 1,0 mm a pro dolestovani)
Zrnitost: 76 = stfedné& jemna (pro elektrody
D1,0az 2,4 mm)
Zrnitost: 126 = jemna (pro elektrody
_ D 1,0 aZz 5,0 mm)
Zrnitost: 151 = hruba (k brouseni nahrubo)

e Zkraceni wolframové elektrody ¢istym
lomem v misté vrubu, vybrouseném stejnym
diamantovym kotouéem, je otazkou sekund.
Toto plati takeé pro poskozene elektrody
nebo elektrody s ulpélymi zbytky pfidavnych
materiall




Spravné ostreni Vasich
wolframovych elektrod:

nepriznive,
3 epelne ovlivhéni
& righ - '
] | —

- Prfesné podelné ostieni wolfra-
movych elektrod je predpokladem
pro optimalni kvalitu svaru. Diky
maximalni jakosti povrchu na hrotu
wolframové elektrody je zaruéena
dokonala opakovatelnost parametri
svarfovani.

EP-Patent 03 85 069 - US-Patent 5.001.868

as odborny prodejce: _ e ; Technické udaje:

Motor: 230 V, 1f, 50 Hz, 2800

ARC-H as. ot/min _
0,18 KW, druh Kkryti IP 55

Doudlevecka 17 . ! . = b A
5 Diamantovy kotou&: pramér 90 mm

301 38 Plzen Rozsah brouseni: prameéry elektrod

tel.ffax: 377 221 145, 377227 918 D 1.0 a% 5,0 mm

arc@arc-h.cz www.are-h.cz délky elektrod
10 aZ 175 mm

Uhel brouseni: 0 - 90°, plynule
Hmotnost: 10,1 kg, bez skiinky
53,0 kg se skiinkou

Vezmete prosim na vedomi, Ze vyrobky firmy JA® jsou stale zdokonalovany.
yhrazujeme si pravo provadét zmeény i bez predchoziho oznameni. - =i : _
Nerucime za skody, které vzniknou neodbornym pouzivanim vyrobkd firmy JA®.




