Plasma HPR260

Vynikajici kvalita iezi a konzistence materialu
Maximalni produktivita

Minimalni provozni naklady

Nesrovnatelna flexibilita priabéhu paleni
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HyParfomance Plasma provides more conslstent cut guality and longer consumabla e than tha campatl llan.
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HyPerformance: the next ge

Vynikajici kvalita feza a konzistence materiélu
Plasma HPR teze kvalitné a konzistenci materidlu a diky tomu se sniZila cena sekundarnich praci.
Patentované rezani HyDefinition —kvalita materialu
- patentovana technol ogie se zaméiuje na

Plasma oblouk plazmy, zvySeni stability oblouku

gas inlat aenergie pro vykonngjsi a preciznéjsi
fezani

- Uzké tezy umoziu;ji kvalitni vypalky a
minimalizuji ztréty materialu

- fezani materidd s minimalnim
ocis’ovanim fezt

- fezani bez strusek snizilo potiebu

HyHaow
vortex nozzle

Hyparthemn
g!.?f.'ﬁ' lat sh”EEH nad edného opracovani
technology - uZ§ spératezu a zlepdeni vnitinich tvart
[ Work piaca =] ezl konkuruje tato plazmai kvalité

laserového fezéni anavic sniZsi cenou
- ZlepSené vydedky nerezového
procesu v, zrcadlovém zavéru®
Maximalni produktivita
Kombinace rychlosti fezani, rychlosti obéhu procesu, rychlosti zmény a vysoké spol ehlivosti
pro maximalizaci produktivity.

NavySeni rychlost ¥ezani az o 38%

- HPR dodavané se silou fezani
HyDefinition pro precizni fezéni as
nebyvalou rychlosti: rychlost fezani se

100

B0 blizi ke konkurenénim 400A systémim
80 - Cut-to-cut ¢as (dobeh casu mezi fezy)

40 zredukovan nameéné nez 1,1s —nizsi nez
20 jakykoliv testovany zdroj ve stejné tiidé
0 - Rychlé odpojeni horéku aintuitivni

HPFR280 HDO20T0 HPFRZED HDADTO HFR2ED HD4OTO  HT4400

(1304 100A) (2004 (200A) (260A] (200A (4004) uzivatelsky interface pro redukci ¢asu
set-up
- dlouha Zivotnost spotiebnich dilt a vysoka spolehlivost systému pro maximalizaci
produktivity a ¢asu ,,arc-on”

120 10 mm (3/8" 12 mrm (172" 20 mr 244"
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HyPerformance HPR2ZGD = operating co=t is |e==s than half the co=t of the competition.
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neration of mechanized plasma

Minimalni provozni naklady
Plazma HPR sniZuje Vasd provozni cenu a zvysuje VaSe zisky
Dlouha Zivotnost spotiebnich dila
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- patentovanatechnologie LongLife zvySuje

| | rformance { \ || formmance {; ) > v s 10,
g A Zivotnost spotiebnich dilt
3000 - vyjime¢narychlost fezani zarucuje vice
2500 ukoncenych fezi s jednou sadou pouZitych

2000

oon spotiebnich dila
1000 \ - gpotiebni dily jsou navrzené pro vySSi kvalitu
00 fezu a nizsi provozni cenu

4 seconds 20 seconds B0 seconds

Number of starts

Cuit tima ner start

Nesrovnatelna flexibilita procesi

Plazma HPR feze, Ukosuje a zna¢i razné typy materidlt, jejich silu — jediny systém, ktery

tohle vSechno dokaze.

- HPR teZe uhlikovou ocel, nerez, hlinik ajiné
materidly s piesnosti HyDefinition

- Vykon HPR 260 je srovnatelny (tl.rezaného
materidlu, rychlost) s konkurencnimi 400A
systémy

- bezstruskoveé rezani do 32mm

- maximéni fez do 65mm

- Ukosovani do 45 stupii

- znateni atezani se stejnymi spotiebnimi dily

Hypertherm

jejiz pres 35 let jednou z vedoucich firem v oblasti vyvoje technologie plazmového déleni.
Je jednim z prednich vyrobct plazmové technologie a potiebného piislusenstvi.

V pokragujicim pokroku v fezani, produktivité a cen¢ za metr fezu, Hypertherm potvrzuje
vzrastajici vedouci Ulohu mezi svétovymi dodavateli plazmoveé technologie.



Specifikace CE, CCC, CSA Provozni data
Vyrobni kapacita fezéni (s propalem) — sti'. ocel 32mm

Input voltages paC fis Amps Maximalni kapacita praiezu — nelegovana ocel ocel 32mm
200/208  S0-60  148/144 e, A .
240 80 124 Maximalni kapacitu fezani — dit. ocel 64mm
400 §0-60 75
:gg gg gg Approimats Approdmate
Material Cumant | Thickness |cutting speed || Thickness | cutting spesd
800 &0 50 X i ) A
{amps) {mm) {mmémin.) finches) {ipm)
Output voltage 175 VDC Mild steel 30 5 5355 018 215
0, plasma 1 3615 036 155
Output currart TR 0 shield a 1160 135 40
& BES s 25
Duty cycle 100% at 40°C at 45.50W 0y plasma 8o 3 6145 e 180
Air shield ] 3045 4 110
10 1810 ¥ 75
Masimum OCV 311 VDG 20 545 %, o5
0, plasma 130 4] 4035 Va 150
Dimensions 115 cm (451") H, B2 cm (32.4") W, Air shisld 10 2680 35 110
118 cm (467" L 12 2200 L2 ag
25 550 1 20
Weight 567 kg (1250 Ibs) 0, plasma 200 & 5350 Va 200
Air shigld 12 2060 14 115
Gas supply 20 1675 ¥ 65
Flasma gas 0g, Mz, F5*, H35*, Air 28 1185 i 45
Shield gas Ny, O, Air 50 255 2 10
Gas pressura 8.3 bar (1 20 psi) Manual gas consola 0, plasma 980 10 4440 3, 180
8.0 bar (115 psi) Automatic gas consals A?r shiald 12 ags0 14 145
20 2170 ¥a 90
1
+ F5 = 050 Ny, 5% Hy an 1135 17 45
** H35 =353 Hy, 5% Ar 64 195 21 8
Stainless stesl | 45 1 5740 036 240
_ F5* plasma 2.5 2510 405 ao
EII;IFSk kon:r Olla plynu . M, shisld 8 45 7 a0
Wontro aP ynu usnadnUJe’provc,)z a i F5* plasma BO 4 2180 435 105
umoziuje dosahnout konstantnich vy edka. M, shisid 8 1025 Yy 45
. ) z ~ 3
-CNC kontrola zjednodusuje nastaveni viech i el 9 &=
JVRY: - o
paramaru fezani plazem H35 _plasma 130 10 Q80 Ig 40
o ; . . M shisid 12 B20 o a0
-automaticka plynové konzola monitoruje a 25 260 f 10
kontroluje pratok plynu atlagi zavieni horéku H35™plasma | 200 10 1620 % 85
- ’ o . ., = 1
pro zlepSeni procesi a konzistence materidu LRl :é 1 ;gg 2 ig
. - z Myt e -]
-automaticka plynové konzola umoznuje rychlé e o 3, =
piepnuti z jednoho procesu fezani nadalsi nebo H35*plasma | 260 12 710 7 a5
Z procesu fezani na znaceni Ny shieid 20 1085 #a 45
25 785 1 a0
50 270 2 10
Aluminum 45 1.5 4420 048 220
Air plasma 4 2575 1258 110
Air shigld 8 1600 Ya &0
H35* plasma | 130 12 1455 Yo 55
N, shield 20 40 ¥ 40
25 540 1 20
H35*plasma | 200 10 4400 % 180
N, shisld 12 2800 Ya 140
20 1450 Fa 70
H35* plasma | 260 12 5160 ) 100
N shisld 20 2230 Ya a0
50 280 2 14

Poznadmka: Bud'te opatrni u konkurence, ktera vétSinou udava maximalni rychlost fezani, ne optimalni rychlost
pro ngjlepsi kvalitu fezu.Uvedené rychlosti fezani v tabul ce udavaji optimdni rychlost pro nejlepsi kvalitu fezi.
Rychlost ¥ezani miize byt zvySena 0 50%.

- certifikace 1 SO 9001:2000

- z&ruéni doba: 2 roky na vechny komponenty plazmy a 1 rok z&ruky na horék




Autorizovany prodeice HYPERTHERM USA:

TRADE, spal. sr.o. Tel: 777 852 799

Znojemska 80 Fax: 567 220 565

586 01 Jihlava e-mail: jihlava@tradeweld.cz
TRADE, spal. sr.o. Tel: 777 111 958

Bezdekov 124 Fax: 567 220 565

438 01 Zatec e-mail: zatec@tradeweld.cz

internet; www.tradewed.cz
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