Vynikajici kvalitaiFezu - Maximalni produktivita

Zang nizSi mozné provozni naklady.

Plasma

Hyperther m
jejiz pres 35 let jednou z vedoucich firem v oblasti vyvoje technologie
plazmového déleni.

Je jednim z prednich vyrobct plazmové technologie a potiebného
prislusenstvi. V pokragujicim pokroku v rezani, produktivité a cen¢ za
metr rezu,

Hyperther m
potvrzuje vzrustajici vedouci Ulohu mezi svétovymi dodavateli

plazmoveé technologie.

DALSI GENERACE STROJNICH PLAZEM

Plazma HyPer for mance sniZuje vyrobni néklady na metr i¥ezu a jei vykon
nelze srovnat se systémy HyDefinition

uvedenou kvalitu bez strusek. Lze
fezat vétsi rychlosti a nahradni
dily maji 2x del§i dobu Zivotnosti,

Skainlom sieel

‘ HyPerformance zgji&t'uje skutecné



nez konkurenéni vyrobky. Posledni
testy dokazaly precizni fezy po celou
dobu zZivotnosti dild.
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Patentovana technol ogi e fezani HyDefinition pro stdlou
kvalitu fezani
Vynikajici kvalitafezu u nerez materidu plazmou
HyPerformance
Ocekavany patent vodni trubky / elektrody pro prodlouzeni
Zivotnosti nahradnich dila a pro vylepeni kvality fezu
VylepSena plynova konzola pro jednodusSi pouziti a
redukovani nestalosti proudéni plynu
Znaceni , popis atfezani se steinymi dily
Rezéni bez strusek sniZilo potiebu nésledného opracovani
HyFlow technol ogie stabilizuje oblouk v centru
elektrody. Tato stdlost vylepSuje kvalitu ezt a
zvy3uje zZivotnost nahradnich dila.

Patentovany proces
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Zivotnost dild.

Polovi¢ni vyrobni cenanez u testované
konkurence

Kvalitatezu HyDe€finition v poloving vyrobni
ceny.

Minimalni vyrobni naklady
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Relative cost of cutting
Consumabhes + etaciricity + gas

Legenda
relative cost of cutting — relativni cenatezani
consumables + electricity + gas— néhr. dily, elekttina, plyn

Pawa supply

Plazma HyPerfor mance byla navrzena
pro jednoduché ovladani

- Jednoduchd, snadné kontrola sily, proudu,
odstranéni probléma, nastaveni plynu v jedné
konzole.

- Jednoduché odpojeni hoidku arychla vymeéna
dila



Kontrolni systém zaji&t’uje stabilni nastaveni provoznich plyni.
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Vynikajici kvalita rezu

v

- Niz&i proménlivost Uhlu fezu nez
u testované konkurence.
- Staly, opakovatelny vykon fezani.
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Maximalni produktivita
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- Vzrastajici rychlost fezani dosahujici
200Amp.
- Uvadénarychlost znamena nejlepsi

kvalitu fezu, rychlost mize byt zvednuta o 50%.



Technicka specifikace CE, CCC, CSA, NRTL/C
Kapacita vyrobniho fezani (profezavani) — sti'. ocel — 16mm
Maximalni kapacita priiezu — stt. ocel - 25mm

Maximalni kapacitaiezani — sti'. ocel — 38mm

Vstupni napéti

VAC Hz Amps

(3-PH) aproud |200/208 50-60 62 Priamérnéa
240 60 52 Sila rychlost
400 50-60 32 Material Proud (A) | materidlu fezani
440 60 24 (mm) (mm/min)
480 60 26
600 60 21
Vystupni napéti | 50-150VDC Nelegovani ocel |30 5 4950
02 plazma 1 3550
02 ochrana 15 2150
3 1150
6 650
Vystupni proud | 130A 02 plazma 80 3 4650
Ochrana vzduchu 6 2540
10 1900
Zat&zovatel 100% 02 plazma 130 6 4025
Ochrana vzduchu 10 2675
12 2200
20 1045
25 550
38 250
M aximalni 311vDC L egovana ocel
ocv F5* plazma 45 1 4800
N2 ochrana 25 2300
4 1400
Rozméry dx&xv | 1079,5x566,4x967,7mm F5* plazma 80 4 2400
N2 ochrana 6 1100
10 635
Hmotnost 317,5kg H35** plazma 130 10 975
shorakem N2 ochrana 12 820
20 360
Hlinik
Plazmovy plyn | 02, N2, F5*, H35**, vzduch | Vzduch/vzduch |45 15 4300
Plazmovy tlak | 8,3bar 4 2500
6 1500
Ochranny plyn | N2, 02, vzduch H35** plazma 130 12 1450
Ochranny tlak | 8,3bar N2 ochrana 20 935

*F5=95%N2,5%H
**H35 = 35% H, 65% Ar

Poznamka: Bud'te opatrni u konkurence, kterd vétSinou udava
maximalni rychlost fezani, ne optimalni rychlost pro ngjlepsi

kvalitu fezu.Uvedené rychlosti fezani v tabul ce udavaji optimalni
rychlost pro nejlepsi kvalitu fezi.
Rychlost ¥ezani miize byt zvySena 0 50%.

- HyPerformance systém byl piedmétem tisice hodin testa v laboratorich Hypertherm.

- Hypertherm se mize vyznaguje 100% zatézovatelem pri teploté prostiedi od —10C do 40C.

- Certifikace CCE, CE, CSA, NRTL/C
- Hypertherm je certifikovan die |SO 9001:2000
- PIna zéruka 24 mésicti na viechny komponenty a 12 mésicii na hoirak
- ZvySeni Zivotnosti spotiebnich dila




Autorizovany prodeice HYPERTHERM USA:

TRADE, spal. sr.o. Tel: 777 852 799

Znojemska 80 Fax: 567 220 565

586 01 Jihlava e-mail: jihlava@tradeweld.cz
TRADE, spal. sr.o. Tel: 777 111 958

Bezdekov 124 Fax: 567 220 565

438 01 Zatec e-mail: zatec@tradeweld.cz

internet; www.tradeweld.cz
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