HT4400®

Plazma HySpeedTM pro pfimé paleni a fezani ukosu

Systém pro rezani se suchou plazmou HySpeed 400 A
s kyslikovou technologii LongLife® a spotiebnimi dily CoolCoreTm

Zalina tam, kde laser kon¢i, ' zvySeni Vasi
produktivity.

Zkonstruovéano pro rychlost
HySpeed HT4400 je prvnim systémem na svété pro fezani suchou kyslikovou plazmou s vykonem 400 A.
Jednoduchy,ale vysoce vykonny zdroj zajiStuje vysokou feznou rychlost,vyssi rychlost nez u laserovych
systémil. U mekké oceli tl. 20 mm dosahujeme rychlosti 2.298 mm/min u oceli [HTa400 cut speed comparison
tloustky 25m 1806 mm/min.HT 4400 produkuje fezy bez okuji a poskytuje [ .. - |

~~~~~

To déla z HySpeed HT4400 perfektni doplnék laserovych systémil pro fezani
velkého mnozstvi kovii vyhledavany pro nardst produktivity. V mnoha
aplikacich je HT4400 néakladové efektivni alternativou k laserovému systému.

~~~~~

tloustek pfi naplnéni vSech Vasich pozadavkd na fezani kovi. Miize slouzit
jako primarni fezny nastroj v jakémkoliv prostiedi. Nasi zkuSeni techniCti
zastupci jsou schopni projednat specifika Vasich pozadavki na fezani kovl a navrhnout nejlepsi feseni.

Konstruovano pro efektivni provoz.
Dvé¢ specidlni technologie Hyperthermu dovoluji fezat vysokou rychlosti s maximalni Zivotnosti spotiebnich
dilu.

Pro Zivotnost spotfebnich dili jsou nejdilezit&jsi dvé klicové operace.Postupné ﬁf:;ﬁfﬂmm;??
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zvySovani rampy proudu pfi startu,zahajeni fezu a sniZzovani pii jeho ukonceni.Tyto kli¢ové operace jsou pro
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spotiebnich dild.

Konstrukce elektrody CoolCore s hafniem,které je kryté plastém. To dovoluje, aby méd’ odvadgjici meéd’
byla v kontaktu jak s vnitinim, tak s vnéj$im povrchem hafnia. PfenaSené teplo z
hafnia znamena dvojnasobné zvySeni zivotnosti elektrody.

CoolCere electrode

Tento obrazek ukazuje konstrukci elektrody CoolCore - chlazeni hafnia odvod i i Reratas |
I I 2 Jeooling
tepla z elektrody. EL‘@_JI W uum..'-E
i
|

Cored hafnium Ilnn.l-ulruﬂn’;
element CORpRr 1

T

Zkonstruovano pro thlové fezy.
S horakem HySpeed HT4400 Ize délit oceli bud’ kolmymi fezy nebo fezy pod uhlem. Hofdk a spotfebni dily
jsou zkonstruované pro podporu snadného fezu pod thlem 45°. Tato schopnost zajistuje maximum
spolehlivosti a mnohostrannosti pro tyto diilezité operace pii déleni kovi pod thlem..

Hoidk a spotfebni dily

Tarch body e

1 - t&lo hotaku g

2 - trubka s chladici vodou Water cooling tube 4@

3 - elektroda CoolCore CoolCore electrode — ’

4- ryc.hlospOJka . ‘\h & Quick-disconnect
5 - vitivy krouzek 3 ’% | coupling

6 - stinéna tryska _ " Swirl ring

7 - ochranna Cepicka
Shielded nozzle

N A

.. Retaining ca
Vyssi vykon,vyS$si produktivita. o

Pouze systém suchého kyslikového plazmového

fezani 400 A Vam dava vykon potiebny ke zvySeni produktivity, sniZzeni nakladi na fezani a zvySeni

Vynosnosti.

HySpeed HT4400 poskytuje vyjime€nou rychlost fezani pozadovanou k dramatickému zvySeni vykonnosti -

specialn¢ pii fezani tenkych desek. Zadny jiny systém dnes dostupny nema obdobnou rychlost, kvalitu fezu,

ekonomicnost, spolehlivost a snadné pouziti jako HT4400.

HySpeed HT4400 poskytuje pfi fezani kovil vice vykonu.

Uplatnéni najde pii vysokém objemu déleni konstrukénich oceli v délicich centrech oceli,

lod¢€nicich,......................
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dosud  mozné, mate jedinou  moznost.Pofizenim
vysocerychlostniho systému HT4400 prekonate dosavadni
dostupné rychlosti pfi déleni oceli.Zvysite produktivitu. Q
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. , complex wickly.

Vlastnosti systému )

e Jednoduchy zdroj proudu ma Ctyfi choppery 100 A, 15
kHz, dodavajici vykon pro bezprecedentni rychlost fezani.

e Mikroprocesorové ovladani.Vestavény mikroprocesor
zarucuje presné nastaveni proudu plazmového oblouku a
provoznich plynt, coz j&§t€ vice prispiva k vynikajici
kvalité fezu a dlouhodobé Zivotnosti spotiebnich dili.

o Kyslikova technologie LongLife a elektrody CoolCore
zarucuji maximalni Zivotnost spotiebnich dilti a vysokou
kvalitu fezu.

e Kapalinou chlazeny hofdak s rychlospojkou zarucuje
vyjimeéné chlazeni, které opét dale piispiva k dosahovani
dlouhé Zivotnosti elektrod a celkovym nizkym provoznim
nakladim.

e Pevna vysokofrekvenéni konzola zapalovani zvySuje

Quick-discomnect torch
reduces downtime,
mazimizing productivity.



robustnost systému a startovaci spolehlivost.
e Rucni plynova konzola se stavovymi indikdtory LED podporuje snadné pouzivani s intuitivnim
odstraniovanim problémd.

Komponenty systému HySpeed HT4400

A - napajeci zdroj

B - chladici systém

C - plynova konzola

D - ventilova skupina

E - zapalovaci konzola

F - strojni hotédk a svazek vedeni

Hordk s rychlospojkou snizuje ¢as vymeény, maximalizuje produktivitu

Volitelné komponenty systému HySpeed HT4400

e Volitelna vzdalena konzola fizeni proudu zajistuje flexibilitu nastavovani proudu, jestlize neni ovladana z
CNC. Neni nutnd v ptipad¢ tizeni proudu s CNC systému.

e Volitelné fizeni vysky hotfdku Command THC nastavuje vysku propaleni a vzdalenost hotaku k
opracovavanému dilu s nejvétsi presnosti. Minimalizuje okuje a zajist'uje nejlepsi mozny fezny thel.

Pracovni data

[Schopnost Fezani ve vyrobé (propalovani): [ 32mm |
Material Proud Tloust’ka PtibliZzna rychlost Tloust’ka PtibliZzna rychlost
(A) (palce) Fezani (mm) Fezani
(palce za min.) (mm za min.)
Meékka ocel 100 1/8 240 3 6462
plazma O2 1/4 120 6 3226
02-N2 1/2 60 12 1613
Stinéna

200 1/4 160 6 4301
12 80 12 2151
5/8 70 15 1851
3/4 55 20 1331
7/8 45 22 1155
300 3/8%* 160 10 3871
172 120 12 3226
5/8 100 15 3681
3/4 80 20 1935
7/8 70 22 1796
1 55 25 1419
400 1/2* 160 12 4301
3/4 95 20 2298
1 70 25 1806
1-1/4 55 32 1386
Nerez ocel 400 1/2* 140 12 3763
plazma N2 3/4 70 20 1694
N2 stinéna 1 40 25 1032
1-1/4 30 32 756
Nerez ocel 200 1/4 120 6 3226
plazma N2 12 75 12 2016
02-N2 5/8 60 15 1628
stinéna 3/4 45 20 1089
7/8 35 22 898
Hlinik 200 1/4 160 6 4301
plazma N2 1/2 80 12 2151
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02-N2 5/8 70 15 1851
stinéna 3/4 50 20 1210
7/8 35 22 898
* Muze vyustit ve zvysené variaci uhlu.
Technické parametry HT 4400

Technicka specifikace

Ul 11 Frekvence
Vstup 3 faze 200 V 257 A 50/60 Hz
pii 89 kVA 400 V 128A 50/60 Hz

480 V 107 A 60 Hz

600 V 86 A 60 Hz
Vystupni napéti (U2) 200 Vss
Vystupni proud (12) 400 A
Cyklus prace 100 % pti 89 kVA, 104° F (40° C)
Maximum OCV (U0) 361 Vss
Rozméry hloubka 1236 mm, §itka 865 mm, vyska 1295 mm
Vaha 817 kg
Tlak plynu plazmy** 02, N2

9,6 bar +0,7 bar
Tlak stiniciho plynu** 02, N2

9,6 bar +0,7 bar

** Pfesna hodnota se méni dle pozadavki na fezani.

Souhrn fezani mekkeé oceli kyslikovou plazmou

osa X - tloustka

osa Y - proud

svetly Cctverecek - nejlepsi
kvalita 7ezu (virtualné bez
okuji, nejmensi kolmost rezu)

dobra
kvalita 7ezu (virtualné bez
okuji, muize prejit do

zvySeného uhlu Fezu
tmavsi ctverecek - vyZaduje
ostry start

text pod grafem: Vysledky
se mohou ménit v zavislosti
na  pohybu stroje a
charakteristice materialu.

m

Performance summary for cutting mild steel
with oxygen plasma
o g
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Thickness
imches 0 Yy Wz Uy 1 1= 1-'z 1-¥, 2

mm 6.4 7 191 FET LTS 381 445 0.8

B Best cut quality (virtually dross-free, least cut angularity)
Good cut quality (virtually dross-free, may resolt in ingreased cut angle)

B Requires edge start




Autorizovany prodejce HYPERTHERM USA:

TRADE, spol. s r.o.

Znojemska 80
586 01 Jihlava

TRADE, spol. s r.o.

Dukelska 1271
438 01 Zatec

Tel: 567 220 305

Fax: 567 220 565

Mobil: 777 852 799
e-mail: jihlava@tradeweld.cz

Tel: 415 711 339

Fax: 415711 339

Mobil: 777 111 958
e-mail: zatec(@tradeweld.cz

internet: www.tradeweld.cz
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