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lasery pro prlimyslové technologie

EFEKTIVNI VYUZITI LASERU V
PRUMYSLOVYCH PROCESECH

POVRCHOVE PROCESY

O Laserove kaleni
O Laseroveé navarovani

LASEROVE SVAROVANI
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LaserTherm lasery pro priimyslové technologie

O Spolecnost LaserTherm je poskytovatelem komplexnich sluzeb v oblasti laserového kaleni ocelovych a
litinovych soucasti, laserového svarovani a navarovani. Pro tyto technologie vyuziva nejmodernéjsi laserové
robotizované systémy vyznacujici se vysokou vykonnosti, presnosti, efektivitou a spolehlivosti.

O Spolecnost jejiz Cinnost je zaloZena na progresivnim vyzkumu a vyvoji v oblasti laserovych technologii — uzka
spoluprace s VYZKUMNYM CENTREM — NOVE TECHNOLOGIE

O Primd spoluprace v laserovych technologiich, materidlovém vyzkumu, méreni termomechanickych velicin,
termomechanickém modelovani, ...
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pozadavky na zajisténi laserové vyroby
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lasery pro prlimyslové technologie

Od roku 2008 realizace zakazek v oblasti laserového kaleni a tepelného zpracovani povrchi

Na pracovisti NTC byl jako prvni v CR instalovan vysokovykonny laserovy robotizovany systém o vystupnim vykonu 4.3
kW urceny k povrchovemu tepelnemu zpracovani

Za obdobi 2008-2011 reseno pres 200 zakazek v oblasti laserového povrchového kaleni

Skoda TVC s.r.o. - spoluprace od roku 2010, provedeno pres 50 zakazek

ozubené hrebeny, vagonové zaveésy, Cepy kolejovych vozidel, loZiskova pouzdra, svorniky, sedla, unasece, ...
HOFMEISTER s.r.o. — spoluprace od roku 2009, provedeno pres 30 zakazek

obrabéci trny, obrabéci nastroje, drzaky obrabécich nastrojli, matice obrabécich soustruhd, ...

Opel Némecko — v roce 2010/2011 - laserového kaleni lisovacich forem karoserie

EM BRNO s.r.0. — spoluprace od roku 2010, provedeno pres 10 zakazek

lanovnice vytahovych systémd

Ceska zbrojovka a.s. - spoluprace od roku 2010, technologické zkousky a postupy laserového kaleni
pistolovych/puskovych zaverd

PILSEN TOOLS s.r.o. — spoluprace od roku 2009

1S)kula Nyrsko a.s. — spoluprace od roku 2010, provedeny 4 zakazky v oblasti laserového kaleni licich a lisovacich
orem

GERCO EWZ s.r.0. - spoluprace od roku 2009, provedeny 4 zakazky v oblasti laserového kaleni licich forem
UNIT PLUS s.r.0.— spoluprace od roku 2011, provedeno 5 zakazek

pobéhova kola, kladky, hridele, ozubena kola

Sohag a.s. - spoluprace od roku 2009, provedeno 5 zakazek

ozubena kola, pistni krouzky

Wikov Gear s.r.o0. — v roce 2009 provedeny testy kaleni ozubenych kol

Ulftahv jaderného vyzkumu Rez a.s. — laserova modifikace ochrannych povlaké pro potrubi jadernych primarnich
okruht

Skoda Auto MB - technologické testy laserového navarovani — opravy forem a naradi
Skoda Power (Doosan Group) — technologické testy laserového kaleni nabéznych hran lopatek parnich turbin
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LASEROVE KALENf lasery pro prlimyslové technologie

O  Spolecnost LaserTherm je poskytovatelem komplexnich sluzeb v oblasti laserového kaleni ocelovych a litinovych soucasti.

Pro tuto technologii vyuzivda nejmodernéjSi laserové robotizované systémy vyznacujici se vysokou vykonnosti, presnosti,
efektivitou a spolehlivosti.

O Ve srovnani s konvencnimi metodami laserovy paprsek intenzivné zahriva pouze povrchové vrstvy materialu pod teplotu
taveni, zatimco okolni material se udrzuje na teploté prostredi. Teplo vnesené do povrchovych vrstev laserovym paprskem je
odvadéno do zakladniho materidlu soucasti. Tento samo-ochlazovaci efekt zplsobuje v povrchovych vrstvach vznik
jemnozrnné martenzitické struktury o vysoké tvrdosti, pfi zachovani houzevnatosti jadra soucasti. Pro presné zpracovani
pozadovanych ploch a linii jsou laserové systémy spolecnosti LaserTherm vybaveny prdmyslovymi roboty.

, , RADIUSY LICICH A LISOVACICH FOREM
ADAPTOVANY LASEROVY PAPRSEK

: , . , STRIZNE A OHYBACI NASTROJE
Technologie laseroveho kaleni je vhodna pro

selektivni kaleni soucastek slozitych tvard,

vnitfnich a obtizné dostupnych ploch, otvorl a LOPATKY PARNICH TURBIN ‘
drazek, nabéznych a stfiznych hran soucasti, - .

zejména pak pro aplikace s pozadavky na LOZISKOVA POUZDRA

vysokou presnost a minimalni tepelné deformace. L

Metoda je efektivni jak pri aplikaci pro soucasti OBRABECI NASTROJE

jednoucelovych strojli a zafizeni, tak pro sériovou 4
produkci " PISTNI KROUZKY

NAVIJECI BUBNY

OZUBENA KOLA
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LASEROVE KALENI lasery pro préimyslové technologie

O  Unikatni vyhodou této moderni technologie oproti konvencnim metodam je prizplsobeni laserového paprsku pro konkrétni
zpracovavanou soucast s presné danymi oblastmi pozadovaného zpracovani. V kombinaci s vhodnou vinovou délkou
laserového zareni, kterd je dobre absorbovana povrchem kovovych soucasti, je tato metoda vysoce efektivni. Pohyb
laserového paprsku presné definovanymi trajektoriemi je zajiStovan piné programovatelnym prdmyslovym robotem
s vysokou opakovatelnou presnosti, ktery dovoluje zpracovavat komponenty libovolné geometrie.

Vysoka stabilita a efektivita procesu

Procesni hlava pro laserové kaleni je vybavena adaptivni optikou pro prizplisobeni
laserového paprsku pro konkrétni zpracovavanou soucast. Pro stabilitu procesu a
zajisténi vysoké kvality zpracovani je do procesni hlavy integrovan 2-barvovy pyrometr
slouzici k presnému méreni procesni teploty a nasledné regulaci vykonu. Tim je
minimalizovano riziko nataveni povrchu zpracovavané soucasti a zajiSténa stabilita celého
technologického procesu.

Hlavni vyhody

Q Lokalni povrchové kaleni v presné pozadovanych mistech p¥i zachovani houzevnatosti
neovlivhéného materialu

O Nizké tepelné deformace

QO Vhodna vinova délka pro zvysenou absorpci zareni

Q On-line Fizeni procesni teploty

0 Vysoka procesni rychlost a efektivita

Q Vysoka spolehlivost pro vyrobni procesy a postupy

0 Vysoka reprodukovatelnost pro sériovou vyrobu

0 Zadna nebo minimalni potieba nasledného opracovani
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KOLEJOVYCH VOZIDEL

lasery pro prlimyslové technologie
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PODVOZKOVE CEPY
KOLEJOVYCH VOZIDEL
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lasery pro prlimyslové technologie

MATICE OBRABECICH
KARUSELU
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SOUCASTI S OZUBENIM lasery pro préimyslové technologie
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lasery pro prlimyslové technologie

LANOVNICE, LOZISKOVA
POUZDRA
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Lokalni mista: -aser herm

dréiky, "§Wr Perforované lasery pro préimyslové technologie
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POBEHOVA KOLA A KLADKY lasery pro préimyslové technologie
A
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POBEHOVA KOLA A KLADKY lasery pro préimyslové technologie
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POBEHOVA KOLA A KLADKY lasery pro préimyslové technologie
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lasery pro prlimyslové technologie

MALE DILY A VNITRNI

PLOCHY
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LISOVACI A LICI FORMY lasery pro préimyslové technologie
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LASEROVE SVAROVANI lasery pro préimyslové technologie

O Laserové svarovani patfi k nejmodernéjSim metodam spojovani riznych typli materialii. Spolecnost
Lasertherm je vybavena laserovymi systémy pro svarovani Sirokého spektra kovovych materialli s
optimalnimi vysledky. Laserova metoda je vhodna pro svarovani konstrukénich oceli, nerezovych oceli,

h iniku, titanu, médi

Q Laserové svarovani je clslcke vysokou svarovaci rychlosti, vysok\m1 stupném stability a malymi deformacemi
in, necistot a port

okolni matrice. Ve vysledku je dosazen hladky svarovy spoj bez tr

HLAVNI VYHODY -

+ Malé tepelné namahani svarované soucasti a s tim
spjaté nizké deformace

« Hladky, symetricky svarovy spoj bez porozit

+ Vysoka procesni stabilita a rychlost

« Moznost svarovani tenkych kovovych folii az po
plechy do tloustky 10 mm

+ SniZeni vyrobnich a pofizovacich nakladd

+ Vysoka reprodukovatelnost pro sériovou vyrobu

« Vysoka kvalita svaru s Zadnou nebo minimalni

nutnosti nasledného opracovani

« Presné nastavitelna hustota vnesené energie ve

vztahu ke svafovanym materialm
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LASE ROVE SVAl‘iOVI:\Ni lasery pro préimyslové technologie




LASEROVE NAVAROVANI

SPECIFIKACE

« Moznost nanaset povlaky dle
pozadavkil zakaznika (mechanicky
odolné, tepelné bariéry, antikorozni
poviaky)

« Vznik metalurgické vazby — dobra
adheze k zakladnimu materialu

* Nizké tepelné namahani povlakované
soucasti

« Moznost povlakovani soucasti slozitych
tvarti

- Opravy forem, naradi a nastroji

(dostupnost technologie — leden 2012)
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LaserTherm - kontakt lasery pro prlimyslové technologie

LaserTherm spol. s r.o.
= Tylova 1/57
- 316 00 Plzen

tel: +420 373 700 270
fax: +420 373 700 273
Sidlo spolecnosti: info@lasertherm.cz

Areal Skoda Plzen
500 m2 vyrobni plochy
Potrebna manipulacni technika



