RUCNIi BODOVACI KLESTE CHLAZENE VODOU
TYP 7903 - 6 KVA

PFfenosna plné vodou chlazena svarfecka, mozno pouZit
s chlazenymi rameny 7512, 75183, 7514 a 7515 (jako
pfisluSenstvi).

Uréena pro kvalitni praci pfi opravach automobilt a
vyrobu lehkych ocelovych konstrukci.

Vybavena vestavénym synchronnim elektronickym
Casovacem od 2 do 65 cykll a SCR stykacem.

Svarovani pulsaénim proudem (u typu 7903P).

Kompenzaéni okruh umozfuje kvalitné svafovat i
zoxidované plechy i plechy se zbytky barvy - kontroluje skuteény priichod proudu.

Rizeni proudu s posunem faze pro provadéni obtiznych svart u velmi slabych plech(, tenkych dratd, na nerezové oceli &i
podobnych materialech.

Typ 7903

Rizeni cos @.
Nastaveni pfitlaku dle stupnice vdaN (Kg).
Druha pfiruba ramene umoZiujici vétsi rozestup mezi rameny.

V8echny transformatory jsou pokryty izolaénim materidlem tfidy F. Test

Charakteristické udaje
je proveden napétim 4000 V.

Tloustka v mm Body/hod O elektrody na Spici

0,8+0,8 2000 4

Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tloustka svar. 1+1 1600 4,5
v mm v daN v mm oceli v mm TR i 1000 5

150 120 55 2,0+2,0 1,6+15 700 5,5
250 70 90 1,8+1,8 1,8+1,8 500 6
350 50 135 1,5+15 Jd5+5 1100 -

500 40 190 1,2+1,2 J6+6 500

PNEUMATICKE RUCNIi BODOVACI KLESTE
TYP 7911 - 2,5 KVA

Popis:

Pro servisni prace v autoopravnach.
Udrzbové a pfipravné préce pro primyslové a dilenské provozy.
Integrovany synchronizovany ¢€asovy spinaé 2 - 65 cykli a kontaktor SCR.

Kompenzacéni obvod spusti Casovy spina¢ pouze tehdy, kdyZ je mozny fadny priichod svarovaciho proudu, takze zajisti kvalitni
bod i na zoxidovanych plochach a plochach se zbytky barev.

llllll

Podlozka k montézi na pracovnim stole. Tlakovy spinac v klestich
pfispiva k Uspore ¢asu, jakmile je dan spravny pracovni tlak
mezi elektrodami.

V8echny transformatory maji izolaci vinuti tfidy F.
Test je proveden pfilozenym napétim 4000 voltd.
Ramena 7401/7402/7403/7404/7405/7406/7407.

MoZnost pulzniho svafovani na objednavku (P typy). Typ 7911

.. . Tloustka v mm Body/hod & elektrody na $pici
Charakteristické udaje 06+06 600 35
0,8+0,8 380 4
1+1 300 4,5
Délka ramen Max. pfitlak elektrod Zdvih elektrod Max. tloustka svar. 1,2+1,2 260 4,5
v mm v daN v mm oceliv mm 15+1,5 140 5
125 120 30 25+25 1,8+1,8 110 5,5
250 70 50 2,0+2,0 2+2 70 6
350 50 65 1,8+1,8 J6+6 300 -
500 40 90 1,8+ 1,8 J8+8 200




