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X3S / X3P FASTMIG

Produktivni, odolné a uzivatelsky privetivé

X3S FASTMIG SYNERGIC & X3P FASTMIG PULSE
slouzi svarecim a vyrobnim podnikim, kteri hledaji
produktivni, odolné a snadno nastavitelné MIG/MAG
svarovaci zarizeni.

Jsou urCeny pro profesionalni svarecské provozy, které
hledaji dokonalé svarovaci vysledky a snadné nastaveni
parametru.

X3S FASTMIG SYNERGIC & X3P FASTMIG PULSE

se vyznacuji vynikajicim vykonem v procesech
MIG/MAG/MMA/Drazkovani a nizkou spotrebou
energie.



Vykonneé a produktivni

X3 FASTMIG nabizi procesy MIG/MAG, MMA a Drazkovani,
pri 60% pracovnim cyklu zatizeni 420 A (X3S) a 450 A (X3P)
Moznost vybéru ze svarovacich systému MANUAL/SYNERGIC a
MANUAL/SYNERGIC/PULSE v plynem chlazeném provedeni a

provedeni s integrovanym vodnim chlazenim.

X3P450G X3P POWER SOURCE PULSE 450 G

X3P450W X3P POWER SOURCE PULSE 450 W
X3HD300 X3 WIRE FEEDER HD300
X3T4 X3 4-WHEEL TROLLEY




WIRE FEEDER HD300

X3 WIRE FEEDER HD300 je vybaven pohonem dratu DURA
TORQUE 4x4 a integrovanym uloznym prostorem pro dily ve
dverich podavace dratu.

® 0Odolna a robustni skFin podavaée dratu s plastovym plastém ma

dvousténnou konstrukci, ktera je navrzena tak, aby tlumila narazy pri
priimyslovém pouziti v narocnych svarovacich aplikacich..

¢ ‘Safe-lift’ design znamené, ze X3 WIRE FEEDER HD300 Ize zvedat
jefabem, zavésenym za horni madlo. To zahrnuje kombinovanou hmotnost
podavace dratu HD300 WFU, svafovaciho horaku, civky dratu a sady
kabell.

X3 WIRE FEEDER HD300 je namontovan a upevnen ke zdroji na otocné
desce se Sirokou zakladnou. V kazdém balenf pfi dodani je podavac
bezpecne zajisten zajistovacim kolikem pro presun a prepravu.

Poznamka: Pokud pouzivdte podavace drati X3 dodané do provozu pred zarim 2024, musi byt aktualizovdny na verzi softwaru 1.02,
aby podporovaly zdroj X3P FastMig. Software verze 1.02 nebo novéjsi podporuje specifikace X3S i X3P.
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Snadné a rychlé nastaveni a vybeér
parametru

X3 FASTMIG mé bezjazykové uzivatelské rozhrani zalozené pouze

na ikonach, které je prehledné, snadno a rychle nastavitelné pro

profesionalni i poloprofesionalni svarece.

°  AUTOMATICKE NASTAVENI : Nastavte zafizeni pomoci
volby tloustky svarovanéeho plechu.

*  UKLADANI KANALU : Vyvolani ¢asto pouzivanych
nastaveni z jednoho z 5 pamétovych kanald.

°  MANUALNI NASTAVENI : MozZnost nastaveni a vyladéni

nezavisle pomoci volby rychlosti posuvu dratu a napéti.




Uzivatelské rozhrani

¢  Prehledny a jednoduchy LCD displej
® 5 pamétovych kanall

®  Nastaveni primeéru pridavného drétu a
volba smésy plynu

¢ Tlacftko pro test plynu a zavedeni dratu
¢ Snadné kalibrace svafovaciho obvodu
¢ 2Takt/ 4Takt

¢ MIG/MAG/MMA/Dréazkovani

¢ PInéni koncového krateru, Teply start

¢ Nastaveni koncového proudu

¢ Bezpecnostni zamek
¢ Dalkové ovladani




X3 FASTMIG moznosti
transportnich voziku

Rada X3 FASTMIG zahrnuje celou fadu transportnich voziki v riznych
provedeni pro rizné typy aplikaci, provozii a prostredi.

X3T4 CTYRKOLOVY vozik pro véechna provedeni X3 FastMig a to, jak plynem,
tak kapalinou chlazena. Je vybaven bezpecnym Uloznym prostorem pro velkou
plynovou lahev. Je kompatibilni také s vybranymi voziky a pfislusenstvim pro
X5 FastMig, ktera naleznete nize.

X3T4 FOUR WHEEL TROLLEY ‘



X3S / X3P FASTMIG seznam funkci

e . eature Syn Pulse
® X3S/ X3P FASTMIG Specifikace zahrnuje ——— i
sirokou skalu standardnich funkci AUTO o) = e
uvedenych v tabulce. L SR
* Upgrady specifikaci nejsou u fady X3 Gos test_ e [
FASTMIG k dispozici. Nepodporuje Zadné ~ Memon chamels e
z procesu Wise ani MAX. Suppor for Gheso e
2T/4T yes yes
Crater fill yes yes
Cable calibration yes yes
Hot start yes. Yes
Forced VRD (=always ON) optional | optional
s / v/ e/ ve v/ . Weld Data yes yes
*  Pro zakazniky, ktefi hledaji sirsi specifikace  soeioa v | ves
. / v ’ v ’ / u rt for Validator es es
a volitelna vylepseni svafovaciho vykonu, woeelfecder e
je tedy vhodnéjsi spise multiprocesni fada ool ——
zarizeni X5 FASTMIG (Pulse). Iinene  GER P
Support for Marathon pack yes yes
Custom LCD UI yes. Yes
USB connector yes. Yes

Table A



X3 Dalkove ovladani

HR53 Digitalni kabelové délkové GRe50 dalkové ovladani na

ovladani 7-PIN / 10m horaku - Potenciometr
Vhodné pii: Volitelny dalkovy ovladac pro zakladni regulaci
. ) vykonu a prepinani kanalt béhem svarovani s

Pfi pouziti konkurencnich MIG/MAG svarovacich
horakd
* Pfi pouziti procesu MMA a drazkovani
* Pfi pouziti podavace dratu umisténého nad hlavou
* Pfi praci ve vétsi vzdalenosti od podavace dratu
« Pfi praci v tésnych prostorech

horaky GXe

Pozn.: Pro pripojeni ddlkového
ovladace HR53 s X3 FASTMIG a
podavacem dratu HD300 si
. objednejte polozku 6185773
Splitter 6185773 (splitter), kterd umoZriuje dvoji
pripojeni jednotky pro poddvani
drdtu a dalkového ovladace HR53.




Prislusenstvi pro podavac dratu HD 300

X3T4 X3 4-WHEEL TROLLEY Bude upgradovan o retizek pro zabezpeceni lahve (Fig1)
X5702010000 X5 Wire Feeder 2-wheel Trolley

X5702020000 X5 Wire Feeder Trolley

X5702041000  Wire Feeder HD300 Hanger for Boom

X5702091000 X5 Wire Feeder HD300 Protection Sliders with gun support

Fig 1
- Nt |
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X3 FASTMIG moznosti
propojovacich kabelu

X3 FASTMIG propojovaci kabely jsou kompatibilni
s obéma modely X3S & X3P FASTMIG.

Standardni délka propoje je 1,5m. Na vybeér je
dale provedeni 5m, 10m, 15m, 20m, 25m, 30m.

Obj.c. Popis produktu

X3700IMG INTERCONNECTION CABLE 70-G 1,5M
X37001IMW INTERCONNECTION CABLE 70-W 1,5M
X39501MG INTERCONNECTION CABLE 95-G 1,5M
X39501MW INTERCONNECTION CABLE 95-W 1,5M
X37005MG INTERCONNECTION CABLE 70-G 5M
X37005MW INTERCONNECTION CABLE 70-W 5M
X37010MG INTERCONNECTION CABLE 70-G 10M
X37010MW INTERCONNECTION CABLE 70-W 10M
X37015MG INTERCONNECTION CABLE 70-G 15M
X37015MW INTERCONNECTION CABLE 70-W 15M
X37020MG INTERCONNECTION CABLE 70-G 20M
X37020MW INTERCONNECTION CABLE 70-W 20M
X37025MG INTERCONNECTION CABLE 70-G 25M
X37025MW INTERCONNECTION CABLE 70-W 25M
X37030MG INTERCONNECTION CABLE 70-G 30M

X37030MW INTERCONNECTION CABLE 70-W 30M




Zakladni vybava svarovacich
programu a krivek

Modely X3S / X3P FASTMIG obsahuji v
zakladu svarovaci programy, které
pokryvaji Sirokou skalu materiald a
primérd pridavného dratu od 0,8 mm do

2,0 MM (seznam programd se miize pied uvedenim na trh zménit).

X3P FASTMIG PULSE obsahuje 67x
svarovacich krivek (25 Pulsnich a 42
Synergickych = Tabulka A + B), pro
pridavné draty Fe, Ss, AlSi5, AIMg5, Fe
Metal, Fe Rutil, FC-CrNiMo

X3S FASTMIG SYNERGIC obsahuje 42 x
svarovacich krivek (Tabulka A) pro pridavneé
draty Fe, Ss, AISi5, AIMg5, Fe Metal, Fe
Rutil, FC-CrNiMo.
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AO1 P-MIG  |AIMg5 1 Ar Standard
AOL 1-MIG__ [AIMg5 1 |Ar Standard A02 P-MIG  [AIMg5 1.2 |Ar Standard
A02 1MIG_ |AIMgS 12 JAr Standard A03 P-MIG__|AIMg5 16 |Ar Standard
bt 2:M| GBI Vg5 CLEICY el A1l P-MIG__|AISi5 1 |ar Standard
e T .- R I 2 Y CP
13 1MIG__|AIsiS 16 |ar Standard AL E-MIGHMIAI515 26 |Ly Standard
[co1 1-MIG |cusi3 08 |Ar Standard: Brazing CO1 P-MIG _ [CuSi3 0.8 |Ar Standard: Brazing
co3 1MIG__[cusi3 10 |Ar Standard: Brazing o3 P-MIG__|CuSi3 10 |Ar Standard: Brazing
Fo1 1MIG_ |Fe 0.8 [Ar+18%C02 _[Standard Fo1 P-MIG__|Fe 0.8 [Ar+18%C02 _|Standard
F02 1-MIG__ [Fe 0.9 |Ar+18%C0O2 [Standard F02 P-MIG Fe 0.9 |Ar+18%C02 |Standard
Fo3 1MIG__[Fe 1 [Ar+18%C02 [standard FO3 P-MIG__|Fe 1 |Ar+18%C02 [Standard
Fo4 1MIG__|Fe 12 |Ar+18%CO2 |Standard F04 P-MIG |Fe 12 |Ar+18%C02 |Standard
Fos 1MIG__|Fe 14 |Ar+18%C02 |Standard F05 P-MIG  |Fe 14 |Ar+18%C02  |Standard
e CMIGEES L it faenied Fo6 P-MIG _|Fe 16 |Ar+18%C02 |standard
= = 28 ey ::::g::: Fi1 P-MIG_ |Fe 08 |Ar+8%C02__|standard
13 MG [Fe ) ArE%CO2 Standard F12 P-MIG _ |Fe 0.9 |Ar+8%C02 Standard
F1a 1-MIG__|Fe 12 |Ars8%C02__|standard [FE) EMIGEMIES CUI s 5% GO Stardard
F21 1MIG  |Fe 08 |coz Standard F14 P-MIG Fe 12 [Ar+8%C0O2 Standard
F22 1-MIG  |Fe 09 |co2 Standard M04 P-MIG Fe Metal 12 [Ar+18%CO2 |Standard
F23 1-MIG _ |Fe 1 o2 Standard M06 P-MIG __|Fe Metal 1.6 [Ar+18%CO2 [Standard
F24 1MIG [Fe 12 |co2 Standard 501 P-MIG__|Ss 0.8 [Ar+2%C02 _|Standard
F25 1-MIG_ [Fe 14 |cO2 Standard 502 P-MIG _|Ss 09  [Ar+2%C02 Standard
26 MG |Fe 16 o2 Standard s03 P-MIG _[Ss 1 [Ar+2%C02 [standard
M04 1-MIG__[Fe Metal 12 [Ar+18%C02 |[Standard an MIG |5 12 |Ar2%Cc02  |standard
05 1-MIG__|Fe Metal 14 |Ar+18%CO2 |Standard Fos e 6 lmonien  Eenekd
06 1MIG__|Fe Metal 16 |Ar+18%CO2 _|Standard
IFZA 1-MIG _ [Fe Metal 12 [cO2 Standard
[m26 1MIG__[Fe Metal 16 |co2 Standard Tabulka B
RO4 1-MIG__|[Fe Rutil 12 |Ar+18%C02 |Standard
RO6 1-MIG__|[Fe Rutil 16 |Ar+18%CO2 |Standard
R14 1-MIG Fe Rutil 12 [cO2 Standard
R16 1-MIG Fe Rutil 16 [CO2 Standard
R56 1-MIG Fe 16 InnerShield
R57 1-MIG Fe 2.0 InnerShield
so1 1MIG__[Ss 0.8 |Ar+2%C02 dard
502 1-MIG__[Ss 09 [Ar+2%C02 _[Standard
503 1MIG__[Ss 1 |Ar+2%C02 _[standard
S04 1MIG__[Ss 12 |Ar+2%CO2 _|Standard
505 1MIG__[Ss 16 |Ar+2%CO2 _|Standard
s82 1MIG__|FC-CrNiMo 09 [Ar+18%C02 [standard
Isea 1-MIG__|FC-CrNiMo 12 |Ar+18%C02 [Standard

Tabulka A




Porovnavana hodnota

Pfipojovaci napéti

O a eel P e 4000

380-460V-10%/+15%

X3P FASTMIG vs FRONIUS TRANSTEEL PULSE 4000

380-415V+10%

Faze (pomala) 35A 25A

Rozsah svafovaciho proudu a napéti 14,5-34V 15A/12V-450A/ 45V
Max. vystupni proud 400A 450A
ZatéZovatel 40% (370A 60%) 450A 60%
MIG/MAG/MMA/Drazkovani ANO ANO
Standardni EURO konektor hofaku NE ANO
Pamétové kanaly 5 5
Standardni EURO konektor horaku NE ANO
Bezpecnostni zamek ANO ANO
Automatické nastaveni dle tloustky materidlu ANO ANO
Automaticka kalibrace ANO ANO
Ovladaci panel a rozhrani Tradi¢ni membranovy panel Prehledny barevny LCD panel
Ochrana ovladaciho panelu jako standard NE ANO

Heavy Duty podavac dratu jako standard NE ANO

Safe-Lift - bezpecné zavéseni podavace NE ANO

Aktivni moZnost VRD ANO ANO
Hmotnost (plynem chlazeny zdroj) 32,5 kg 35 kg
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