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MasterMig

RozSifte svarovaci zkuSenosti

MasterMig, navrZeny a vyrobeny ve Finsku, je prémio-
va kompaktni fada svafovacich zdroji MIG/MAG, kterd
zvySuje vykon a pouZitelnost priimyslového svafovéni.
Digitalni fizeni oblouku, techniky rychlého nastaveni
a vynikajici pomér vykonu a hmotnosti stanovuji nové
standardy pro kvalitu svar( a efektivitu prace.

Vyberte si ze tfi modeld své tfidy (353, 355 nebo 358)

s alternativnimi specifikacemi Manual, Auto a Auto Pulse
(modely 355 a 358). Svafujte s plynem chlazenymi hof4-
ky nebo zvolte sestavu s chladicim systémem MasterMig
pro integrovany kapalinou chlazeny obal, ktery maxima-
lizuje vyuziti svafovaciho vykonu 350 A 40% ED.

Zazijte novou Uroven produktivity a fizeni svafovani
postoupenim na procesy zaméfujici se na vykon oblouku
MAX (voliteIné u modell MasterMig 355 a 358).

Zahrite procesy vykonu MAX arc jako soucdst vaseho
vybraného bali¢ku nebo jako soucast budouciho upgra-
du.

Zapnéte LED pracovni svétla pro bezpeénost a pohodli.
Integrovany samonabijeci systém LED pracovnich svétel
je standardni vybavou vSech modelli MasterMig. Tento
uziteény svételny zdroj pracuje se sitovym napéjenim
nebo bez néj, coz zvySuje bezpecnost a produktivitu za
omezenych svételnych podminek.

MasterMig, idedIni pro pouZiti ve svafovné nebo na
stavenisti, je vyroben ze vstfikovanych vyztuzenych
plastl schopnych absorbovat narazy a vlivy kazdodenni
svarovaci ¢innosti.

KLICOVE VYHODY

70 % 60 % 40 %

VYSSI PRODUKTIVITA

Procesy MAX a Wise arc zvySuji
produktivitu a rychlost svafovani,

EFEKTIVNEJSI VYKON

Kompaktni a viceprocesovy Master-
Mig poskytuje svafovaci vykon
350 A MIG/MAG p¥i 40% ED a 40°C.

RYCHLEJSI NASTAVENI

Az 0 60 % rychlejSi nastaveni
parametr(i pomoci nastroje Weld
zlepSuji fizeni svarové lazné Assist pro rychlé a snadné nastaveni
a redukuji vnesené teplo, resp. svafovaciho procesu. Jednoduse
deformace. vyberte typ spoje, polohu svafovani
a tloustku materialu. Weld Assist za
vas nastavi parametry pro efektivni
a produktivni svatovani.



Rozsirte standardy
pro kvalitni svarovani

MasterMig 353

Manudlni a automatické procesy MIG/MAG,
plus DC TIG a MMA

Barevny LCD displej

Work pack svafovaci programové balicky
zahrnujici materidly Fe, Ss, Al, CuSi, CuAl
Automatické nastaveni parametri Weld
Assist

LED pracovni svétla

Pamétové kandly

Powerlog (Minilog)

Tlacitko pro test priitoku plynu

Kineticka civkové brzda

Osvétleni skfiné

Automatickd kalibrace

Port USB

Bezpeény pienos

Uzamceni pomoci PIN

Obloukovy cyklus

Chladici jednotka MasterMig

GXR10 dalkové ovladani hofaku

Podava¢ SuperSnake GTX

Plynovy pritokomér

Alternativni 2 a 4 kolové pfepravni voziky
Primysl 4.0 kompatibilni s modulem
digitalni konektivity WeldEye (DCM)
Ohfivac prostoru poddvani dréatu
Vzduchovy filtr

MasterMig 355

Manudlni, automatické a automatické pulzni
procesy MIG/MAG, plus DC TIG a MMA

Barevny LCD displej

Work pack svafovaci programové balicky
zahrnujici materialy Fe, Ss, Al, CuSi, CuAl
Automatické nastaveni parametrd Weld
Assist

Proces WiseFusion - koncentrovany
oblouk pro produktivni svafovani

LED pracovni svétla

Pamétové kanaly

Powerlog (Minilog)

Kontrola pritoku plynu

Tlacitko pro test pritoku plynu

Kineticka civkové brzda

Osvétleni skiiné

Automatickd kalibrace

Port USB

Bezpecny prenos

Uzamceni pomoci PIN

Obloukovy cyklus

VOLITELNE MOZNOSTI

Chladici jednotka MasterMig

GXR10 dalkové ovlddani hofaku

Podava¢ SuperSnake GTX

Plynovy pritokomér

Alternativni 2 a 4 kolové pfepravni voziky
Primysl 4.0 kompatibilni s modulem
digitalni konektivity WeldEye (DCM)
Ohfiva¢ prostoru podavani dratu
Vzduchovy filtr

Nové vykonové softwarové procesy MAX
Cool, MAX Position, MAX Speed

MasterMig 358

Manudlni, automatické a automatické pulzni
procesy MIG/MAG, plus DC TIG a MMA

TFT plnobarevny displej

Integrovana digitaIni konektivita

Work pack svafovaci programové balicky
zahrnujici materialy Fe, Ss, Al, CuSi, CuAl
Automatické nastaveni parametrd Weld
Assist

Proces WiseFusion - koncentrovany
oblouk pro produktivni svafovani

LED pracovni svétla

100 pamétovych kanalii

Powerlog (Minilog)

Kontrola pritoku plynu

Tlacitko pro test pritoku plynu

Kineticka civkovd brzda

Osvétleni skiiné

Automatickd kalibrace

Bezpecény pienos

Chladici jednotka MasterMig

Digitalni WPS

GXR10 dalkové ovladani hoféku

Podava¢ SuperSnake GTX

Alternativni 2 a 4 kolové pfepravni voziky
Softwarové balicky specifické pro dany
material

Vestavénd konektivita Primyslu 4.0
véetné WeldEye ArcVision a digitélniho
WPS (dWPS)

Ohfivac prostoru podévani dréatu
Vzduchovy filtr

Nové vykonové softwarové procesy MAX
a procesy Wise



Ucinte zdanlivé nemozneé

Pro ndro¢né svafovaci aplikace a naro€né vyrobni cile nabizeji nové svafovaci softwarové procesy MAX vySsi
postupovou rychlost svafovani, lepSi Fizeni svarové |azné a nizsi tepelny pfikon. Nové softwary MAX se pfipojuji
k jiz aspéSnym modifikovanym obloukovym procestim Wise a spolecné ¢ini zdanlivé nemozné moznym.

4 MA

MAX Speed zvySuje postupovou
rychlost svafovani az 0 70 % ve srov-
nani s tradiénimi procesy pulzniho
v nebo spodniho oblouku. MAX Speed
vytvofi Cisté, vysoce kvalitni svarové
spoje, coz Gicinné sniZuje pracovni
dobu, zvySuje efektivitu a produktivitu
a redukuje naklady na svafovani. MAX
Speed je urcen pro svarovani oceli
a korozivzdorné oceli v polohach PA
a PB.

MA

MAX Position pomaha zvladat dopad
gravitacnich acink( na roztavenou
svarovou lazen. ZlepSeni kontroly

a jistota pfi praci v poloze, MAX
Position je excelentni pfi svafovani
oceli, korozivzdornych oceli a hlinikl
v poloze PF.

MA

MAX Cool snizuje tepelny pfikon aZ
0 32 %, ¢imZ zlepSuje kontrolu tam,
kde vysoké teploty negativné ovliv-
fuji stabilitu svarové 1azné a zvySuji
deformaci spoje. MAX Cool je idealni
pro rlizné aplikace, véetné svafovéni
tenkych plech(, svafovani kofend,

. pfemosténi mezer a spojovani tenkych
extrudovanych profild z materialG Fe,
Ss, CuAl8 a CusSi3.

Informace o vykonnych softwarovych procesech




Rozsirte moznosti

SVAROVACI PROGRAMOVE
BALICKY

Standardni svafovaci bali¢ky zahrnuji pfidané
materialy o priméru 0,8 mm, 0,9 mm, 1,0 mm,
1,2 mm - Fe, Fe metal, Fe rutil, Ss rutil, Ss,
AIMg5, AlSi5, CuSi3, CuAl8. Modely MasterMig
355 a 358 disponuji volitelnymi vykonovymi
svafovacimi procesy MAX a Wise.

WELD ASSIST

Weld Assist je ndstroj pro automatické na-
staveni svafovacich parametr( pro efektivni
a produktivni svafovéni. Jednoduse vyberte
typ spoje, polohu svafovani a tloustku ma-
teridlu a jste pfipraveni svafovat. Vynikajici
instruktazni a vzdélavaci néstroj; parametry
Weld Assist Ize také pfipadné nastavit ruéné
podle individudinich pozadavka.

PRACOVNI SVETLA

ZlepSete efektivitu a bezpe¢nost prace diky

LED osvétleni bez zavislosti na pfipojeni sito-
vého napéjeni. LED osvétleni je také soucasti
prostoru pro podavani dratu.

CHLADICI JEDNOTKA
MASTERMIG

UdrZuje svafovaci hofak chladny a poskytuje
stabilni podminky svafovaciho oblouku. N&drZ
chladice se snadno Cisti a md integrované
LED osvétleni, takze mizZete sledovat hladinu
chladici kapaliny a usnadnit rutinni Gdrzbu.

SUPERSNAKE GTX

Zvyste dosah svafovaciho hofdku pomoci
kompaktniho podavace SuperSnake GTX,
ktery obsahuje digitaIni méfeni, bezpecnostni
zamek ON/OFF a pevny ochranny ram.




BEZPECNA POWERLOG (MINILOG)
KONSTRUKCE

Powerlog umoZiiuje volbu tfi
alternativnich drovni vykonu béhem

Pri pouziti vhodného zdvihaciho svafovani. Pomocf standardni spousté
zafizeni Ize MasterMig zvednout hoFaku vyberte troven vikonu

za rukojeti &i pomoct lchytd na potiebnou pro danou svafovaci tlohu.
podvozku.

GAS GUARD AUTOMATICKA
KALIBRACE

Automatickd kontrola pfivodu
plynu zabrafuje svafovani, pokud

i piivod ochranného plynu Automaticka kalibrace kabell méfi

pferuden nebo neni pfipojen. odpor svafovaciho obvodu a kalibruje
Plynové kontrola je standardni digitaIni méfice, coz zajistuje, aby
funkef u modeli 355 a 358. zobrazené hodnoty svafovacich
parametr( pfesné odpovidaly

i parametrim svafovaciho oblouku.
Dulezité pro presné dodrZovani WPS.

DIGITALNT
BEZDRATOVE
PRIPOJENI WELDEYE

PfenéSejte a analyzujte sva svafovaci
data pomoci nastrojli pro podporu
fizeni svafovani Kemppi. MasterMig

358 obsahuje BEZPLATNOU 3mésic¢ni
zkuSebni licenci pro WeldEye ArcVision.
Digitalni WPS (dWPS) je voliteInd funkce
pro MasterMig 358.



SuperSnake GTX B

ReSeni pro vzdalené podédvani

SuperSnake zvySuje dosah standardnich svafovacich
hotrakd MIG/MAG a poskytuje jednoduché a efektivni

feSeni podavani dratu pro velké vzdéalenosti. L ,
Vice informaci

o0 subpodavaci
SuperSnake:

SuperSnake GTX snadno dosdhne i na tézko
dostupné svarence.

kemp.cc/
supersnake/com

Vynikajici pro zakazniky, ktefi svafuji na rozsahlych
staveni$tich, kde pohyb zafizeni, dosah a pfistup
k nému pfedstavuji vyznamné vyzvy.

EIHEE
Doporuceny model SuperSnake a pokyny pro vasi ey r.

svarovaci aplikaci a vybrany svafovaci proces
naleznete v uzivatelské pfirucce MasterMig




& WeldEye

oustry 4.0

I jednoduché feseni pro sledovani produktivity svafovani miZe pfinést vyznamné vyhody pro vétSinu spole¢nosti

a zlep$it planovani pracovnich postupd.

WeldEye ArcVision

Ziskejte pfehled o Casu
horeni oblouku a parametrech
svarovani

WeldEye ArcVision je integrované feSeni Priimyslu 4.0, které
sleduje a zaznamendva dobu hofeni oblouku a parametry
svafovani pro lepSi pfehled o svafovaci vyrobé. Nezpracovana
data jsou shromazdovana digitalné z pfipojenych svafovacich
stanic a bezdratové nahrdvana* do WeldEye ArcVision. Data
jsou pak vizualizovana do jasnych tabulek a graf(, které Ize
filtrovat na zakladé rlznych potfeb a pohodIné prohliZet

z webového prohlize€e vaSeho notebooku, PC &i chytrého
telefonu.

Aktivujte svou bezplatnou tfimési¢ni verzi licen-
ce WeldEye ArcVision bez jakéhokoliv zdvazku.
Tato licence také zahrnuje WeldEye modul pro
svarfovaci procedury, ktery vam umozni si otes-
tovat digitalni funkcionalitu WPS (dWPS) spolu
s va$im zafizenim MasterMig.

VYZKOUSEJTE

ZDARMA

3 MESICNI ZKUSEBNI
LICENCE

*Model MasterMig 358 Ize pfipojit k WeldEye
ArcVision bez dal$iho hardwaru, zatimco modely
353 a 355 navazuji pfipojeni prostfednictvim
volitelného modulu digitaIni konektivity (DCM).

Vice o WeldEye:
weldeye.com

Vite, jak se vyuZivaji vaSe
svarovaci stroje?

WeldEye ArcVision automaticky
shromazduje data ze vSech pfipoje-
nych svafovacich zafizeni bez dalSich
podnétl ze strany uZivateld strojd:

¢as hofeni oblouku za den, tyden nebo mésic
parametry svafovani (A, V)

spotfeba plniciho dratu (kg)

spotieba energie (kWh)

Diky jasnym vizualizacim je analyza
vyroby pfehledna:

specifické Gidaje ze svafovaciho zdroje pro
kazdy svar

porovnani doby hofeni svafovacich oblouki
zobrazeni vyuziti svafovacich zdrojl

v redlném case v konkrétnim dilenském
prostiedi

specifické informace o zdroji, napf.
nastaveni, verze softwaru

Siroké moznosti pfizplsobeni a zobrazeni

s widgety




TECHNICKE INFORMACE

MASTERMIG G MASTERMIG GM

Sitové pfipojovaci napéti 3~ 50/60 Hz

Vystup pfi +40 °C

Rozsah svafovaciho proudu a napéti

Pfipojeni hotaku
Mechanismus podavani dratu
Priimér civky dratu

Plnici dréaty

Rychlost posuvu drétu
Hmotnost civky dratu (max)
Pramér civky dratu (max)
Tlak ochranného plynu (max)
Rozsah provoznich teplot
Rozsah skladovacich teplot
Trida EMC

Stuped ochrany

Vngjsi rozméry Dx Sx V
Hmotnost bez pfislusenstvi
Doporuceny vykon generatoru (min)
Normy

VLASTNOSTI

Chladici vykon 11/min
Doporucend chladici kapalina
Objem nadrze

Rozsah provoznich teplot s doporucenym
pfivodem chladici kapaliny
Rozsah skladovacich teplot
Trida EMC

Stupefi ochrany (pfi montazi)
Vnéj$i rozméry Dx Sx V
Hmotnost bez pfisluSenstvi
Normy

380-460V +10 %

40% [380 - 460 V]
40% [220 -230 V]
60% [380 - 460 V]
60% [220 -230 V]
100% [380 - 460 V]
100% [220 -230 V]
MIG [380 - 460 V]
MIG [220 -230 V]
MMA [380 - 460 V]
MMA [220 -230 V]
TIG [380 - 460 V]
TIG [220 -230 V]

350 A (MMA 330 A)
280 A
220 A
15A/10 V- 350 A/ 45V
15A/10V-330A/ 45V

15A/1V - 350 A/ 45V

Euro
4valcovy, jednomotorovy
32 mm
Fe 0,8-12mm
Ss 0,8-1,2mm
Mc/Fc 0,8-1,2mm
Hlinik 0,8-1,2mm
0,5 - 25 m/min
20 kg
300 mm
0,5 MPa
-20...+40 °C
-40...+60 °C
A
1P23S
602 x 298 x 447 mm
27 kg
15 kVA
|IEC 60974-1, -10

CHLAZENI MASTERMIG
1,0 kW
MGP 4456 (smés Kemppi)
31
-20..+40 °C

-40..+60 °C
A
1P23S
635 x 305 x 292
14,9 kg
IEC 60974-2, -10

380 - 460 V +10 %
220-230V £10 %

350 A (MMA 330 A)
300 A (MMA 280 A)

280 A
240 A

220 A
190 A

15A10 V-350A/ 45V
15A/10 V- 300 A/ 40 V

15A/10V-330 A/ 45V
15A/10V-300A/ 40V

15 A/1V -350 A/ 45V
15A/1V-300A/ 40V

Euro
4vélcovy, jednomotorovy
32 mm
0,8-1,2mm
0,8-1,2mm
0,8-12mm
0,8-1,2mm
0,5 - 25 m/min
20 kg
300 mm
0,5 MPa
-20..+40 °C
-40...+60 °C
A
IP23S
602 x 298 x 447 mm
27 kg
15 kVA
IEC 60974-1, -10

CHLAZENI MASTERMIG MV

1,0 kW

MGP 4456 (smés Kemppi)

31
-20..+40 °C

-40..4+60 °C
A
1P23S
635 x 305 x 292
14,9 kg
IEC 60974-2, -10



OBJEDNAVKOVA CISLA

POPIS MODELU KOD POLOZKY

MASTERMIG 353 G MSM353G

MASTERMIG 353 GM MSM353GM

MASTERMIG 355 G MSM355G

MASTERMIG 355 GM MSM355GM

MASTERMIG 358 G MSM358G

MASTERMIG 358 GM MSM358GM

CHLAZENI MASTERMIG MSMCIKW

MASTERMIG CHLAZENI MULTI VOLTAGE MSMCIKWM

T35A DVOUKOLOVY PREPRAVNI VOZIK BEZ PLYNOVE LAHVE T35A

T25MT DVOUKOLOVY PREPRAVNI VOZIK | PRO PLYN. LAHEV T25MT

P45MT CTYRKOLOVY PREPRAVNI VOZIK | PRO PLYN. LAHEV P45MT

P43MT CTYRKOLOVY PREPRAVNI VOZIK BEZ PLYNOVE LAHVE P43MT

SADA OHRIVACE SKRINE SP021614

SADA PRO REGULACI PROTOKU PLYNU SP801136

SADA SUPERSNAKE SP023803

SADA FILTRU NA ZDROJE MASTERMIG SP023312

MMA EURO KONEKTOR 500 A SP801140

HR40 DVOUKOLECKOVE KABELOVE RUCNI DALKOVE OVLADAN( HR40

GXR10 DALKOVE OVLADANI HORAKU GXR10

MSM MAX Speed proces MSM80000

MSM MAX Cool proces MSM70000

MSM MAX Position proces MSM90000

MSM WiseFusion MSM40000

MSM WisePenetration MSM50000

MSM WiseSteel MSM60000
Manual Objednaci Cisla Zaruka 3 roky

MasterMig uZivatelské MasterMig objedndvkova Cisla Dokoncete registraci zaruky

dokumenty kemp.cc/mastermig/product-codes kemp.cc/warranty/com

kemp.cc/mastermig/manuals
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Designed
for welders

Kemppi je konstrukénim lidrem v oboru obloukového svafovani.
Jsme odhodléani zvySovat kvalitu a produktivitu svafovani neustalym
vyvojem svafovaciho oblouku.

Kemppi dodavd pokrocilé produkty, digitalni feSeni a sluzby pro
profesiondly od velkych primyslovych svafecskych firem az po
jednotlivce. Pouzitelnost a spolehlivost naSich vyrobkl je nasi
hlavni zésadou.

TRADE, spol. s r.0. Znojemska 80, 586 01 Jihlava, tel: 567 220 305, mobil: 777 852 799, e-mail: jihlava@tradeweld.cz
TRADE, spol. s r.o. Bezdékov 124, 438 01 Zatec, tel: 567 220 305, mobil: 777 111 958, e-mail: zatec@tradeweld.cz





